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ROBOTY HYDROTECHNICZNE

»,Wymagania ogolne”



0.0 WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogélne dotyczace wykonania
i odbioru rob6t hydrotechnicznych dla zadania pn. ,Rozbudowa istniejacej przystani dla zadania p.n.:
Inteligentny Port Jachtowy YACHT MARINA RESIDENCE SZCZECIN” .

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét dla zadania wymienionego w pkt. 1.1.

Wymagania Ogoélne zawarte w Specyfikacji Technicznej ST-OO nalezy rozumie¢ i stosowac
w powigzaniu ze wszystkimi Specyfikacjami Technicznymi zawartymi w niniejszej Dokumentacji Przetargowe;j.

1.3. Zakres robot objetych ST

Specyfikacje techniczne obejmujg swoim zakresem wymagania techniczne dotyczace wykonania
i odbioru robét, ktére zostang wykonane dla zadania pn.: ,Rozbudowa istniejacej przystani dla zadania p.n.:
Inteligentny Port Jachtowy YACHT MARINA RESIDENCE SZCZECIN”

Kody CPV dla branzy hydrotechnicznej zadania:

Poz. | Nazwa Kod CPV

1 Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne 451100008
2 | Roboty w zakresie przygotowywania terenu pod budowe i roboty ziemne 451112000
3 | Badanie gruntu 451112505
4 | Roboty w zakresie zagospodarowania terenu 451112914
5 | Roboty w zakresie ksztattowania terenu 451127002
6 | Roboty w zakresie ksztattowania terenéw zielonych 451127105
7 | Prébne wiercenia i wykopy 451200004
8 | Konstrukcje gotowe 452238107
9 | Roboty w zakresie ré6znych nawierzchni 452332001
10 | Drogi piesze 452336209
11 | Wyrédwnywanie terenu 452360000
12 | Budowa obiektéw inzynierii wodnej 452400001
13 | Nabrzeza 452415003
14 | Falochrony 452435007
15 | Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali 453232101
16 | Roboty w zakresie budowy taraséw niegnijacych i ,bezwkretowych” 45431200-09
17 | Ustugi inzynieryjne w zakresie projektowania 713200007
18 | Roboty w zakresie regulacji rzek i kontroli przeciwpowodziowej 45246000-3

1.4. Okreslenia podstawowe
llekro¢ w ST jest mowa o:

1.4.1. dokumentacji budowy - nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowe lub zgtoszenie robo6t wraz
z zatgczonym projektem budowlanym, dziennik budowy, protokoty odbioréw czesciowych i koncowych,
w miare potrzeby, rysunki i opisy stuzgce realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksigzke obmiardéw.

1.4.2. dokumentacji powykonawczej - nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy
z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét.

1.4.3. wilasciwym organie - nalezy przez to rozumie¢ organ nadzoru architektoniczno-budowlanego lub organ
specjalistycznego nadzoru budowlanego.

1.4.4. dzienniku budowy - nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez wiasciwy organ zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych oraz
zdarzen i okolicznosci zachodzacych w czasie wykonywania robot.

1.4.5. inspektorze nadzoru inwestorskiego - osoba posiadajgca odpowiednie wyksztatcenie techniczne
i praktyke zawodowg oraz uprawnienia budowlane, wykonujgca samodzielne funkcje techniczne
w budownictwie, ktérej inwestor powierza nadzér nad budowg obiektu budowlanego. Reprezentuje on
interesy inwestora na budowie i wykonuje biezagcg kontrole jakosci i ilosci wykonanych robot, bierze
udziat w sprawdzianach i odbiorach robét zakrywanych i zanikajgcych, badaniu i odbiorze instalacji
oraz urzadzen technicznych, jak rowniez przy odbiorze gotowego obiektu.

1.4.6. kierowniku budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce rob6t, upowazniona do kierowania
robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszaca ustawowa
odpowiedzialnos¢ za prowadzong budowe.

1.4.7. projektancie - nalezy przez to rozumie¢ uprawniong osobe prawng lub fizyczng bedgcg autorem
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dokumentaciji projektowe;.

1.4.8. materiatach - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak rowniez rézne
tworzywa i wyroby niezbedne do wykonania robot, zgodnie z dokumentacjg projektowa
i specyfikacjami technicznymi zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

1.4.9. odpowiedniej zgodnosci - nalezy przez to rozumie¢ zgodnos¢é wykonanych robét dopuszczalnymi
tolerancjami, a jesli granice tolerancji nie zostaty okre$lone - z przecietnymi tolerancjami
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robét budowlanych.

1.4.10. poleceniu Inspektora nadzoru - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy
przez Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji robét lub innych spraw
zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.11. ustaleniach technicznych - nalezy przez to rozumie¢ ustalenia podane w normach
i szczeg6towych specyfikacjach technicznych.

1.4.12.grupach, klasach, kategoriach robét - nalezy przez to rozumie¢ grupy, klasy, kategorie
okreslone w rozporzadzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r. w sprawie Wspdlnego Stownika
Zamoéwien (Dz. Urz. L 340 z 16.12.2002 r., z p6zn. zm.).

1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi  wymaganymi  uzgodnieniami  prawnymi i  administracyjnymi, poda lokalizacje
i wspotrzedne punktow gtéwnych obiektu, przekaze dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentaciji
projektowej i dwa komplety SST.

1.5.2. Dokumentacja projektowa
Przekazana dokumentacja projektowa ma zawiera¢ opis, cze$¢ graficzng i dokumenty, zgodne
z wykazem podanym w szczeg6towych warunkach umowy.

1.5.3. Zgodnos¢ robot z dokumentacig projektowg i SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora
nadzoru stanowig zataczniki do umowy, a wymagania wyszczeg6lnione w chocby jednym z nich sg
obowigzujgce dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byty w catej dokumentaciji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje kolejnosé ich waznosci
wymieniona w "Ogélnych warunkach umowy".

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu
winien  natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich  zmian
i poprawek.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy majg by¢ zgodne 2z dokumentacjg projektowg
i SST.

Wielkosci okreslone w dokumentacji projektowej i w SST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktorych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy elementéw robét musza by¢
jednorodne i wykazywac¢ zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekraczac
dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy wykonane roboty nie bedg zgodne z dokumentacjg projektowg lub SST i majg wptyw na
niezadowalajgca jakos¢ robdét, to takie roboty wykonane zostang poprawnie na koszt wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do
zakonczenia i odbioru ostatecznego robét.

1.5.5. Ochrona $srodowiska w czasie wykonywania robét
Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy dotyczgce ochrony
Srodowiska naturalnego.
W okresie wykonywania rob6t Wykonawca bedzie podejmowaé wszelkie konieczne kroki majgce na celu
stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz
bedzie unikaé uszkodzen lub ucigzliwosci dla 0s6b lub wiasnosci spotecznej,
a wynikajagcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.
Stosujac sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegéiny wzglad na:
1) lokalizacje baz, sktadowisk i drég dojazdowych,
2) srodki ostrozno$ci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem cieku,

a) zanieczyszczeniem powietrza,




b) mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami, na
terenie budowy oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty fatwopalne beda sktadowane w spos6b zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem o0s6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji rob6t albo przez personel wykonawcy.

1.5.7. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca stosowacé sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materiatow i
wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co do przewozu
nietypowych wagowo tadunkow i w sposob ciggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora
nadzoru. Pojazdy i tadunki powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na swiezo
ukonczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i wykonawca bedzie odpowiadat za haprawe wszelkich
robdt w ten spos6b uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.8. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robdét wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw dotyczacych bezpieczehnstwa
i higieny pracy.

W szczegdlnosci wykonawca ma obowigzek zadba¢, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet
i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg
odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;j.

1.5.9. Ochrona i utrzymanie rob6t
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do rob6t
od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

1.5.10. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest znaé wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowe;j
i samorzgdowej, ktére sa w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robot. Np. rozporzgdzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych (Dz. U. =z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz. 401) oraz Ministra Pracy
i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy
(Dz. U. Nr 169 poz. 1650).

Wykonawca bedzie przestrzegac praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich
wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb ciggty bedzie
informowa¢  Inspektora nadzoru o swoich  dziataniach, przedstawiajagc  kopie  zezwolen
i inne odnosne dokumenty.

2. MATERIALY.

2.1. Zrédta uzyskania materiatow

Przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatdbw przeznaczonych do robét Wykonawca
przedstawi szczegotowe informacije dotyczgce proponowanego zrédta zamawiania materiatu.

Zatwierdzenie partii materiatbw z danego zrodia nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty
z danego zrédta uzyskujg zatwierdzenie Inwestora.

2.2. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce wywiezione
z terenu budowy, bgdz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

Roboty w ktorych znajduja sie nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko liczac
sie, ze nie bedzie przyjety i zostanie usuniety na koszt Wykonawcy oraz nie zaptacony.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do
robét, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakosé i wtasciwos¢ do robot i byty
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dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.
Miejsca czasowego sktadowania materiatbw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i
powinien odpowiadaé¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w SST oraz zaakceptowanym przez
Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentac;ji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy witasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢é utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony sSrodowiska i przepisy dotyczace jego
uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentow potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru
i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze
by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wpltyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi
w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.

4.2. Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczgce przepiséw ruchu drogowego
w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie
odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzehn na osie mogg by¢ dopuszczone przez wiasciwy zarzad
drogi pod warunkiem przywrécenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przed rozpoczeciem robét wykonawca opracuije:
- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (plan bioz),
- projekt organizacji robét.

5.2. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg oraz za jako$¢ wykonywanych
robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, wymaganiami SST, projektem organizacji robot oraz
poleceniami Inspektora nadzoru.

5.3. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za petng obstuge geodezyjna przy wykonywaniu wszystkich
elementéw robdt okreslonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych na pismie przez Inspektora
nadzoru.

5.4. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wykonywaniu robét
zostana, jesli wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt.

5.5. Decyzje Inspektora nadzoru dotyczgce akceptaciji robét beda oparte na wymaganiach sformutowanych w
dokumentach umowy, dokumentaciji projektowej i w SST, a takze w normach i wytycznych.

5.6. Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robét bedg wykonywane przez Wykonawce nie pozniej
niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robdt. Skutki finansowe
z tytutu wstrzymania robét w takiej sytuaciji ponosi Wykonawca.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét. Wykonawca zapewni odpowiedni system
kontroli, wigczajac w to personel, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do badan robot.
Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania robét z czestotliwoscig zapewniajacg stwierdzenie, ze
roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentaciji projektowej
i SST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w SST.

W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny,
aby zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z umowa.

Inspektor nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach
dotyczacych sprzetu oraz pracy personelu.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem robét ponosi Wykonawca.

6.2. Dokumenty budowy

6.8.1. Dziennik budowy
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowigzujgcym Zamawiajgcego
i Wykonawce w okresie od przekazania wykonawcy terenu budowy do kohnca okresu gwarancyjnego.
Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z § 45 ustawy Prawo budowlane spoczywa na kierowniku budowy.
Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu roboét, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy.
Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod
drugim, bez przerw.
Zatagczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i
opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.
Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczeg6lnosci:
- date przekazania Wykonawcy terenu budowy,
- date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej,
- uzgodnienie przez Inspektora nadzoru harmonograméw robot,
- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdélnych elementéw robot,
- przebieg rob6t, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
- uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,
- daty zarzgdzenia wstrzymania robo6t, z podaniem powodu,
- zgtoszenia i daty odbioréw robét czesciowych i ostatecznych odbioréw robét,
- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robét, .
- dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,
- inne istotne informacje o przebiegu robét.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedtozone Inspektorowi
nadzoru do ustosunkowania sie.
Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska.
Wopis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sie.
Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robot.

6.8.2. Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w punktach powyzej, nastepujace dokumenty:
a) zezwolenie na rozpoczecie robot,

)
C) protokoty przekazania terenu budowy,

d) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,
e) protokoty odbioru robot,

f

g) operaty geodezyjne,
h) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

6.8.3. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie
w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedag zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do wgladu na
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zyczenie Zamawiajgcego.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacjg projektowa i
SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robdét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robd6t i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robét podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie
indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukohczenia wszystkich robét. Btedne dane zostang
poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru, na pismie. Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z
czestoscia wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub
w innym czasie okreslonym w umowie.

7.2. Zasady okreslania ilosci robot i materiatow

Zasady okreslania ilosci robot podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych .

Jednostki obmiaru powinny by¢ zgodne =z jednostkami okreslonymi w dokumentacji projektowej
i kosztorysowej oraz przedmiarze robét.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru rob6t bedg zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru. Urzgadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli
urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa
legalizaciji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie
trwania robét.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbiorow robét
W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujacym odbiorom:
a) odbiorowi czesciowemu,
b) odbiorowi ostatecznemu (koncowemu),
c¢) odbiorowi po uptywie okresu rekojmi
d) odbiorowi pogwarancyjnemu po uptywie okresu gwaranciji.

8.2. Odbior czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci rob6t. Odbioru czesciowego roboét
dokonuje sie dla zakresu robét okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robét. Odbioru rob6t dokonuje Inspektor nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwitocznie, nie
pbdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia
o tym fakcie Inspektora nadzoru.

8.3. Odbior ostateczny (koncowy)

8.3.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do zakresu (ilosci)
oraz jakosci.

Catkowite zakonczenie rob6t oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
wpisem do dziennika budowy.

Odbidr ostateczny rob6t nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia
przez Inspektora nadzoru zakonczenia rob6t i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa
w punkcie 8.3.2.

Odbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora
nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentow, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z dokumentacja projektowg i SST.

W toku odbioru ostatecznego robdt, komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbiorow
czesciowych, zwtaszcza w zakresie wykonania robo6t uzupetniajgcych i robét poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub robét uzupetniajgcych komisja
przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robét w poszczeg6inych asortymentach
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nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma
wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong wartos¢ wykonywanych
robét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.3.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (koricowe)

Podstawowym dokumentem jest protokét odbioru ostatecznego robo6t, sporzadzony wg wzoru ustalonego

przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac¢ nastepujgce dokumenty:

1. dokumentacje powykonawczg, tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi wtoku

wykonania robét oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,

2. szczegbtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentow umowy i ew. uzupetniajgce lub
zamienne),

3. protokoty odbioréw czesciowych,

4. dzienniki budowy (oryginaty),

Sktad komisji odbiorowej zostanie ustalony zgodnie z wewnetrznymi zwyczajami Zamawiajgcego.
Komisja odbioru korncowego wykonuje swoje czynnosci przy udziale n/w osob:

1) Inspektora Nadzoru — z ramienia Zamawiajacego,

2) Kierownika Budowy — z ramienia Wykonawcy,

3) innych os6b zaproszonych przez Zamawiajgcego.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do
odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego robot.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robét poprawkowych i robot uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

8.4. Odbidr pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Odbidr pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych
z usunieciem wad, ktore ujawnig sie w okresie rekojmi i gwarancyjnym.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej
obiektu. z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. "Odbidr ostateczny rob6t (koncowy) robot".

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogélne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong
dla danej pozycji kosztorysu przyjetg przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych.

Dla robdét wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce
i przyjeta przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych (ofercie).

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST
i w dokumentaciji projektowe;.

Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe rob6t bedg obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z wraz z kosztami sprowadzenia sprzetu na plac budowy i jego powr6t do bazy
sprzetu oraz montaz i demontaz na stanowisku pracy,

- koszty posrednie w sktad ktérych wchodza: ptaca personelu technicznego i kierownictwa budowy,
pracownikow Nadzoru, koszty urzadzenia i eksploatacji zaplecza Budowy (w tym doprowadzenia energii i
wody, wydatki dotyczace BHP, ustugi obce na rzecz budowy, optaty za dzierzawe placow, bocznic,
ubezpieczenia pracownikow, materiatow i robdt oraz koszty administracyjne Zarzadu Przedsigbiorstwa
Wykonawcy),

- zysk kalkulacyjny, zawierajgcy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkéw mogacych wystgpic
w czasie robét oraz w okresie gwarancyjnym

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, ale z wytaczeniem podatku VAT.

Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycje w Wycenionym Przedmiarze Robét
jest wartoscig ostateczng i wyklucza mozliwos¢ zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie robét, objetych tg
pozycjg kosztorysowa.

9.2. Sposodb fakturowania
Czestotliwos¢ wystawiania faktur zgodnie z umowa.
Podstawg do wystawienia faktur bedzie:



- dla faktur czesciowych — protokot odbioru wykonanych rob6ét potwierdzony przez inspektora nadzoru roboét
(ryczatt lub wraz z kosztorysem powykonawczym)
- dla faktury koncowej — protokét odbioru koncowego robét (ryczatt lub wraz z kosztorysem powykonawczym)

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawy

Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. ,Prawo budowlane” (Dz. U. z 2018 r. poz.1202, tekst jednolity wraz
z p6zn. zm.),

Ustawa z dnia 18 lipca 2001 r. ,Prawo wodne” [Dz. U. z 2017 r. poz. 1121 tekst jednolity),

Ustawe z dnia 27.04.2001 r. ,Prawo ochrony srodowiska” (Dz. U. z 2018 r., poz. 799, tekst jednolity wraz
z pézn. zm.),

Ustawe z dnia 14.12.2012 r. ,O odpadach” (Dz. U. z 2018 r. poz. 992, tekst jednolity wraz z p6zn. zm.),
Ustawa z dnia 16.04.2004 r., ,O ochronie przyrody” (Dz. U. z 2018 r. poz. 1614, tekst jednolity wraz z
pbézn. zm.),

Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. - O ochronie przeciwpozarowej (jednolity tekst Dz. U. z 2018 r. Nr 147,
poz. 1422).

Rozporzadzenia

Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. - w sprawie ogdélnych
przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).

Rozporzadzenie Ministra - Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. - w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. - w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz.
1126).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. - w sprawie szczegétowego zakresu i
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji. technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. Nr 202, poz. 2072).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. - zmieniajace rozporzgdzenie w sprawie
dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zamawiajgcego dane
dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz. 2042).
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ST-1.1.

ROBOTY HYDROTECHNICZNE

,,Roboty rozbiorkowe”
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1.1 ROBOTY ROZBIORKOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
oraz badan kontrolnych zwigzanych z robotami rozbiérkowymi w ramach inwestycji pn.: ,Rozbudowa
istniejgcej przystani dla zadania p.n.: Inteligentny Port Jachtowy YACHT MARINA RESIDENCE SZCZECIN”

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza prowadzenia robdt zwigzanych z rozbiérka przewiduje sie:

e Roboty rozbidrkowe konstrukcji zelbetowych — nawierzchni zelbetowej nabrzeza w miejscu
projektowanego posadowienia dzwigu do obstugi jednostek ptywajacych,

e Roboty rozbiérkowe nawierzchni — pomost z desek na pomoscie istniejgcym,
e  Wywo0z i utylizacja gruzu i materiatéw z rozbidrki.

UWAGA!
LOKALIZACJE PLACOW ODBIERAJACYCH MATERIAL ROZBIORKOWY OKRESLI WYKONAWCA.

INWESTOR MUSI ZAAKCEPTOWAC PROPONOWANE ROZWIAZANIE. DO CELOW KOSZTORYSOWYCH
PRZYJMUJE SIE MIEJSCE SKEADOWANIA ODPADOW W ODLEGEOSCI 10 KM OD MIEJSCA
PROWADZENIA ROBOT ROZBIORKOWYCH.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera Nadzoru.

2. MATERIALY
Materiaty nie wystepuja.

3. SPRZET
Roboty zwigzane z rozbidérkg bedg wykonywane recznie i mechanicznie.

Caly sprzet potrzebny na placu budowy zostanie dostarczony przez Wykonawce, wigcznie
z ewentualnymi rusztowaniami, podnosnikami i oswietleniem. Wykonawca powinien postugiwac sie sprzetem
zapewniajgcym spetnienie wymogéw jakosciowych, ilosciowych i wymogoéw bezpieczenstwa. Zastosowany
przy prowadzeniu robét sprzet nie moze powodowac uszkodzen pozostatych, nie rozbieranych elementow.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na srodowisko i jakos¢é wykonywanych robét.

Przypomina sie o ograniczeniach w stosowaniu urzadzen o wysokim poziomie hatasu. Urzgdzenia takie, jak
hydrauliczne mioty do kruszenia, mogg by¢ uzywane tylko przy spetnieniu okreslonych warunkow.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport jak i wyladunek materiatéw z rozbiérek musi odbywaé sie z zachowaniem wszelkich
srodkéw ostroznosci i bezpieczenstwa ludzi pracujgcych przy robotach rozbiérkowych. Gruz i pozostate
materiaty z rozbi6rki bedg wywozone w miare postepowania rob6t rozbiérkowych. Gruz bedzie tadowany do
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konteneréw znajdujgcych sie na terenie budowy lub na samochody ciezarowe dojezdzajgce do obiektu i
wywozony na autoryzowane wysypiska. Wybér srodka transportu zalezy od warunkow lokalnych. Przy ruchu
po drogach publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania dotyczgce przepiséw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie, wymiaréw tadunku i innych parametréw technicznych.
Wykonawca bedzie usuwat na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do rob6t rozbiérkowych nalezy:

- upewnic sie, ze wszystkie instalacje zostaty odtgczone od zasilania w sposéb prawidiowy,

- miejsce prac oznakowaé zgodnie z wymogami BHP,

- zapoznac¢ pracownikOw z programem rozbiorki i poinstruowaé o bezpiecznym sposobie jej wykonania.

5.2. Zabezpieczenie placu budowy

Przed przystgpieniem do robot rozbiérkowych, Generalny Wykonawca winien ustawi¢ niezbedne
zabezpieczenia w miejscach przewidzianych w planie zagospodarowania placu budowy. Teren rozbiorki
nalezy ogrodzic w sposdOb uniemozliwiajgcy przedostanie sie 0sOb nieupowaznionych w obreb prac
rozbidrkowych i oznakowac tablicami ostrzegawczymi. Generalny Wykonawca odpowiada za bezpieczenstwo
débr i 0séb.

Odpowiada tez za utrzymanie czystosci oraz za pyty zanieczyszczajgce srodowisko.
Wszelkie inne postanowienia, ktére Wykonawca uzna za przydatne, bedg podejmowane w uzgodnieniu ze
stuzbami BHP i Inwestorem.

5.3. Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. (Dz. U. Nr 47 poz.
401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych.

Elementy betonowe, zelbetowe rozebrac recznie lub mechanicznie. Nalezy szczeg6lng uwage zwr6ci¢ na to,
zeby usuniecie jednego elementu nie spowodowato nieprzewidzianego spadania lub zawalenia sie innego.
Materiaty posegregowac i odnies¢ lub wywiez¢ na miejsce sktadowania.

Na czas prowadzenia prac rozbidrkowych nalezy przygotowac¢ tymczasowe stanowisko gruzu, stali oraz
innych materiatéw. Materialy z rozbiorki powinny byé skiadowane w miejscu wyréwnanym do poziomu.
Gromadzenie gruzu na stropach, balkonach, klatkach schodowych i innych konstrukcyjnych czesciach obiektu
jest zabronione. Materiaty pylace i inne, ktére moze rozwiewac wiatr nalezy przykry¢ plandekami lub siatka.

Przy sktadowaniu materiatow z rozbiérki odlegtos¢ stoséw nie powinna byé mniejsza niz:
- 0,75 m - od ogrodzenia i zabudowan,
- 5,00 m - od statego stanowiska pracy.

Miedzy stosami, pryzmami lub pojedynczymi elementami nalezy pozostawi¢ przejscia o szerokosci co najmniej
1,0 m oraz przejazdy o szerokosci odpowiadajgcej gabarytowi natadowanych srodkéw transportowych i
powiekszonej:

- 2,0m przy ruchu jednokierunkowym i 0 3,0 m przy ruchu dwukierunkowym s$rodkéw poruszanych sitg
mechaniczna,

- 0,6 m przy ruchu jednokierunkowym oraz o 0,9 m przy ruchu dwukierunkowym $rodkéw poruszanych przy
pomocy sity ludzkie;.

Elementy nadajgce sie do odzysku w ramach inwestycji bedg przechowywane w miejscu krytym. Jezeli jest
mozliwos¢ spalenia nieprzydatnych elementow uzyskanych w wyniku prac rozbiérkowych, niezbedne
czynnosci nalezy  przeprowadzi¢ z  zachowaniem wszelkich  wymogdéw  bezpieczenstwa
i odpowiednich przepis6w. Zaleca sie stosowanie technologii umozliwiajgcej intensywne spalanie
z powstaniem matej ilosci dymu, to jest spalanie w wysokich stosach Ilub spalanie w dofach
z wymuszonym doptywem powietrza. Po zakonczeniu spalania ogien powinien by¢ catkowicie wygaszony bez
pozostawienia tlagcych sie czesci.
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5.4. Doprowadzenie placu budowy do porzadku
- Po zakonczeniu robdt rozbiorkowych, Wykonawca winien oczyscic¢ catg strefe objetg robotami oraz tereny
okoliczne.

- Generalny Wykonawca winien oczysci¢ obszary zewnetrzne oraz elewacje budynkéw, na ktorych osiadt
pyt wytworzony w trakcie robét rozbiérkowych.

- Generalny Wykonawca odpowiada za wszelkie szkody powstate z jego winy w budynkach i na
okolicznych terenach.

- Ztego tytutu, Generalny Wykonawca ma obowigzek dokona¢ natychmiastowej naprawy na wtasny koszt
wszystkich szkdd znanych w momencie odbioru roboét.

5.5. Wywoéz gruzu

Gruz bedzie wywozony w miare postepowania robot rozbiérkowych. Gruz bedzie tadowany na samochody
ciezarowe dojezdzajgce do obiektu na terenie budowy i wywozony na autoryzowane wysypiska.

Elementy nadajgce sie do odzysku w ramach inwestycji beda przechowywane w miejscu krytym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zgodnie z wymogami ogdélnymi SST oraz PB.
Kontrola jakosci rob6t podlega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonania rob6t rozbiérkowych.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robot okresla ilos¢ wykonanych robo6t zgodnie z postanowieniami umowy. llosé robét oblicza sie
wediug sporzadzonych z natury pomiarbw =z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych
w niniejszej specyfikaciji i projekcie wyburzen.

Jednostkami obmiaru sg:
- dla robét rozbidrkowych i wyburzeniowych - [m®] metr szescienny,
- dla wywozu drewna, gruzu i ztomu z rozbiorki - [t] tona (waga ztomu) oraz [m3] metr sze$cienny.

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajagcych.
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie wizualnej oceny rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do
ich ilosci, jakosci i wartosci.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez Inzyniera
mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997r. W sprawie ogélnych przepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 129 poz. 844 z pézh. zm.)

- Rozporzagdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiérki tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa
pracy i ochrony zdrowia. (Dz. U. Nr 108. poz. 953 z p6zn. zm.)

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczehstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robét budowlanych. (Dz. U. Nr 47 poz. 401 z p6zn. zm.)
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ST-1.2.

ROBOTY HYDROTECHNICZNE

,,Roboty zelbetowe”
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1.2 ROBOTY ZELBETOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sga wymagania ogélne dotyczace wykonania
i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem konstrukgji zelbetowych w obiektach budowlanych wchodzacych w
zakres inwestycji p.n.: ,Rozbudowa istniejgcej przystani dla zadania p.n.: Inteligentny Port Jachtowy YACHT
MARINA RESIDENCE SZCZECIN”

1.2. Zakres stosowania
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t jak w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres robét objetych

Przedmiotem niniejszej czesci specyfikaciji technicznej jest wykonanie elementéw zelbetowych dla zadania pn.
»Rozbudowa istniejacej przystani dla zadania p.n.: Inteligentny Port Jachtowy YACHT MARINA RESIDENCE
SZCZECIN”

1.4. Okreslenia podstawowe
Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne =z odpowiednimi, obowigzujgcymi normami oraz
z definicjami podanymi w ST-0.0 ,Wymagania og6ine"

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-0.0 ,Wymagania ogélne" punkt 5. Wykonawca jest
odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét oraz za ich zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjami
i obowigzujgcymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Materiatami stosowanymi przy wykonaniu rob6t bedacych przedmiotem niniejszej ST sa:

2.1.1. Sktadniki mieszanki betonowej:

e Cement
Do produkcji mieszanki betonowej nalezy stosowa¢ cement zgodnie z PN-EN 197-1. Zmiana wybranego i
zaakceptowanego dostawcy cementu wymaga uzgodnienia z Inzynierem.
Dostarczone przez dostawce atesty cementu podajace rodzaj, marke, date produkcji itp. powinny byé
przechowywane przez wykonawce robot.
Badania kontrolne cementu, prowadzi¢ bedzie Laboratorium Betondw.
Ciepto hydratacji cementu nie powinno przekraczac:

- -po 3-ch dniach 210 kd/kg

- -po 7-miu dniach 250 kJ/kg
Poczatek wigzania cementu nie powinien nastepowac¢ wczesniej niz po 40 minutach, a koniec wigzania nie
wczesniej niz po 5-ciu godzinach i nie pdzniej niz po 10-ciu do 12 godzin — od momentu dodania wody.
Stopien zmielenia cementu wediug Bleine'a nie powinien przekraczaé 3000 cm?/g. Odnosnie sktadu
mineralogicznego uzyty cement musi spetnia¢ nastepujgce warunki:

- -zawartos¢ C3S nie moze przekroczy¢ 48%

- -zawarto$¢ C3A musi by¢ mniejsza niz 7,5%.
Cement powinien wykazywa¢ odpornos¢ na agresywne oddziatywanie srodowiska (a w szczegolnosci wod), w
ktérym pracowac bedzie beton.
W zwiazku z powyzszym powinno sie przeprowadzi¢ ocene trwatosci cementu dla warunkéw pracy betonu
przez wyspecjalizowang placéwke naukowo-badawczg w oparciu o analize wody w kanale doptywowym. Z
uwagi na mozliwos¢ reaktywnego dziatania kruszywa z alkalicznymi sktadnikami cementu, cement powinien
charakteryzowac sie zawartoscig alkaliow w przeliczeniu na N820O mniejszg niz 0,6%.

e Woda

Do produkcji mieszanki betonowej (woda zarobowa) oraz do pielegnacji betondw musi by¢ uzywana woda
spetniajgca warunki podane w normie PN-EN 1008:2004 "Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja
pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
procesow produkcji betonu" . Moze to by¢ woda wodociggowa.

e Kruszywo - dane ogélne

Do beton6éw hydrotechnicznych nalezy stosowaé kruszywa mineralne spetniajace wymagania normy PN-EN
12620:2004P ,Kruszywa do betonu”.

16



Kruszywa do betonéw hydrotechnicznych dzielg sie na drobne 0-2 mm (piasek) i grube 2-96 mm. Kruszywo
moze skladac¢ sie z ziarn pochodzenia naturalnego i tamanego lub tez stanowi¢ mieszanine obu tych rodzajow
ziarn.

W celu zapewnienia jednorodnosci betonu, kruszywo powinno charakteryzowac sie statoscig cech fizycznych i
uziarnienia.

Do betonu nalezy stosowac¢ kruszywo o marce nie nizszej niz klasa betonu.

Wymagania odnoszgce sie do kruszyw drobnych 0-2 mm piasku .
Kruszywa drobne przeznaczone do wykonywania betondéw hydrotechnicznych powinny sktada¢ sie z ziarn
twardych, zwieztych bez zanieczyszczen.
W zaleznosci od potozenia betonu w stosunku do zwierciadta wody zawartos¢ wagowa pytéw mineralnych
ponizej 0,063 mm (okre$lona metodg ptukania wg normy PN-B-06714) nie powinna przekraczac:

- dla betonu zalewanego okresowo -2%

- dla betonu podwodnego -4%

- dla betonu nadwodnego i strefy wewnetrznej -3%.
Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych okreslana wg normy PN-B-06714 nie powinna wywotywac
ciemniejszego zabarwienia roztworu nad badanym kruszywem. niz barwa wzorcowa. Zawartos¢ wagowa ziarn
powyzej 2 mm w piasku nie powinna przekracza¢ 10%.

llos¢ zwigzkdw siarki okreslona wg norm PN-B-06714 w przeliczeniu na SO; nie powinna przekracza¢ 1% w
stosunku wagowym.

Reaktywnos¢ alkaliczna kruszywa drobnego z cementem stosowanym do produkcji betonu, oznaczona wg
wymagan normy PN-B-06714 nie powinna wywotywa¢ zmian liniowych wiekszych niz 0,1 %.

Wymagania odnoszgce sie do kruszyw grubych 2-96 mm
Kruszywa grube przeznaczone do betonéw hydrotechnicznych powinny sktada¢ sie z ziarn twardych i
niezwietrzatych. Nalezy stosowac kruszywa ptukane (szczegélnie dla F > 100).
Gestos¢ objetosciowa ziarn kruszywa (okreslona wg normy PN-B-06714) w zaleznosci od potozenia betonu w
stosunku do zwierciadta wody nie powinna by¢ mniejsza niz:

- -dla betonu zalewanego okresowo -2,4 g/cm?3

- -dla betonu nawodnego, podwodnego i stref wewnetrznych -2,3 g/cms.
Zawartos$¢ pytow mineralnych mniejsza niz 0,063 mm (okreslona metodg ptukania wg normy PN-B-06714 nie
powinna przekraczac:

- dla betonu zalewanego okresowo i nadwodnego -1 %

- dla betonu podwodnego i strefy wewnetrznej -2%.
Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych w kruszywie grubym okreslona wg normy PN-B-06714 nie powinna
wywotywac ciemniejszego zabarwienia niz barwa wzorcowa.
Reaktywno$¢ alkalicza kruszywa grubego z cementem stosowanym do produkcji betonu (oznaczona wg
normy PN-B-06714) nie powinna wywotywaé zmian liniowych wiekszych niz 0,1%.
Zawartos¢ ziarn nieforemnych (okreslona wg normy PN-B-06714) nie powinna wywotywa¢ zmian liniowych
wiekszych niz 0,1%.
Zawartos$c¢ ziarn nieforemnych (okre$lona wg normy PN-B-06714) nie powinna przekracza¢ 15% wagowo.

Kruszywo grube do betonu hydrotechnicznego powinno by¢ odporne na dziatanie mrozu. Mrozoodpornosé
kruszywa nalezy bada¢ metodg bezposrednig wg normy PN-B-06714 przy czym ubytek masy nie moze
przekraczac 5% wagowo.

Wymagania odnoszgce sie do uziarnienia kruszyw.

Do wykonywania masywnych betondéw konstrukcji hydrotechnicznych nalezy stosowac kruszywa o mozliwie
maksymalnej wielko$ci ziarn, gdyz pocigga to za sobg ograniczenie zuzycia cementu a tym samym eliminuje
niekorzystne wptywy termiczne, skurcze, zarysowania konstrukcji.

Przy doborze maksymalnej wielkosci ziarn kruszywa w betonie nalezy przestrzegaé, aby wymiar najwiekszych
ziarn nie przekraczat:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego konstrukcji

- 2/3 najmniejszego odstepu pomiedzy sasiednimi pretami zbrojeniowymi utozonymi w jednej

ptaszczyznie poziome;j.

- 1/2 odlegtosci pomiedzy sasiednimi pretami zbrojeniowymi utozonymi w jednej ptaszczyznie pionowe;j
Maksymalna wielko$¢ ziarn kruszywa w niemasywnych konstrukcjach hydrotechnicznych musi spetniac
wymagania normy panstwowej PN-EN 206-1:2006P na beton zwykty. Nie dopuszcza sie stosowania
w betonach hydrotechnicznych pospétek naturalnych.

Warunki dostawy kruszywa
Dostarczone przez producenta kruszywo powinno byé zaopatrzone przy kazdej dostawie
w zadwiadczenie (atest) zawierajgce miedzy innymi nazwe producenta, wielkos¢ dostawy, wyniki badan itp.
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Zaswiadczenia takie powinny by¢ przechowywane w laboratorium budowy i u Wykonawcy przez caty okres
budowy.
e Domieszki do betonu
Zaleca sie stosowanie w mieszankach betonowych domieszek w celu:
- zmiany warunkdéw wigzania i twardnienia betonu (np. opdznienie wigzania mieszanki, aby mozna byto
zabetonowac element bez niepozadanych przerw roboczych)
- uplastycznienia mieszanki betonowej
- poprawienia wodoszczelnosci betonu
- zwiekszenia mrozoodpornosci.
Przy zastosowaniu domieszek nalezy przestrzega¢ nastepujacych warunkéw:
- optymalne dozowanie domieszki powinno byé okreSlone w drodze badan laboratoryjnych
i przestrzeganie $cisle w procesie wykonywania mieszanki betonowe;j
- domieszki powinny by¢ rownomiernie rozprowadzone w catosci objetosci mieszanki betonowej
- wybdr domieszki powinien by¢ poprzedzony sprawdzaniem, czy domieszka moze byé stosowana
razem z danym rodzajem cementu (na podstawie swiadectwa dopuszczenia danej domieszki do
stosowania)
- domieszka nie moze obnizac projektowanych parametréw betonu, jak réwniez nie moze powodowaé
korozji zbrojenia.

2.1.2. Mieszanka betonowa.
e konsystencja
Mieszanki o konsystencji potciektej powinny by¢é stosowane w ograniczonym zakresie dla konstrukgji
o skomplikowanym ksztatcie i gesto zbrojonych lub gdy nie ma innej mozliwosci podania mieszanki, jak tylko
za pomocg pomp i urzadzen pneumatycznych. Fakt ten powinien okresla¢ projekt i zatwierdzona receptura.
Konstrukcje potcieklta powinno sie uzyskiwac tylko przez stosowanie domieszek uplastyczniajgcych lub
uptynniajgcych, a nie przez zwiekszenie ilosci wody. Sprawdzenie konsystencji nalezy przeprowadzi¢ przy
stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany roboczej. Rbznice pomiedzy przyjeta
konsystencjg mieszanki betonowej, a mieszankg kontrolowang (w momencie ukfadania) nie powinny
przekroczy¢:
-t 1 cm wg stozka opadowego dla konsystencji plastyczne;
- 12 cm wg stozka opadowego dla konsystencji pofcieklej i cieklej
- *20% ustalonego czasu wibrowania dla konsystencji gestoplastycznej i wilgotne;j .
e Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej (porowatosc¢)
Stos okruchowy kruszywa i ilos¢ cementu powinny by¢ tak dobrane, aby zapewniona byta maksymalna
szczelnos¢ mieszanki betonowej. Zawartos¢ powietrza w zageszczonej mieszance betonowej w przypadku
masywnych konstrukcji hydrotechnicznych powinna odpowiadaé¢ nastepujacym wymaganiom:
- nie powinna by¢ wieksza niz 2% jezeli nie stosuje sie domieszek napowietrzajgcych
- w przypadku stosowania domieszek napowietrzajgcych w betonach o wymaganej mrozoodpornosci
powinna zawiera¢ sie w przedziale:
- 3do 6% przy uziarnieniu kruszywa 0 do 31,5 mm
- 2do 4% przy uziarnieniu kruszywa 0 do 63 mm
- 1do 3% przy uziarnieniu kruszywa 0 do 96 mm
- w przypadku konstrukcji nie masywnych zawarto$¢ powietrza powinna odpowiadaé wymaganiom
normy PN-EN 206-1:2006P.
Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej nalezy sprawdzaé wedlug metod okreslonych w normie.
Sprawdzenie zawartosci powietrza nalezy dokonywa¢ w miejscu uktadania mieszanki
e Stosunek w/c
Wartos¢ stosunku w/c w mieszance betonowej nalezy okresla¢ w zaleznosci od warunkéw uzytkowania tzn.
od wymaganej wytrzymatosci, wodoszczelnosci, mrozoodpornosci i rodzaju oddziatywania obcigzen.
Maksymalne wartosci stosunku w/c dla réznych rodzajéw betonéw bez domieszek podano w tablicach ponizej:

- w zaleznosci od stopnia wodoszczelnosci betonu:

Stopien wodoszczelnosci Wartos¢ stosunku w/c najwyzej
w2, W4 0,65
We, W8 0,60
W10, W12 0,55

- w zaleznosci od stopnia mrozoodpornosci:

Stopien mrozoodpornosci Wartos¢ stosunku w/c najwyzej
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W50, W100 0,60
W150, W200 0,55
W250 0,50

- w zaleznosci od sposobu oddziatywania obcigzen:

Sposéb oddziatywania obcigzen | Wartos$¢ stosunku w/c najwyzej

Dtugotrwate obcigzenia wywotane
przez parcie hydrodynamiczne lub 0,50
materiaty wleczone

Oddziatywanie wywotane przez

kawitacje 0,45

e Produkcja mieszanki betonowej
Wszystkie wagi wytworni muszag by¢ co najmniej raz do roku legalizowane przez Panstwowy Urzad Miar i
Wag. Dopuszczalne odchylenia w doktadnosci dozowania w procencie ciezaru dla poszczego6lnych sktadnikow
nie moga przekroczy¢:

- dlacementu - + 2%

- dla kruszywa - + 3%

- dlawody - + 2%

- dla domieszek - + 2%.
Optymalny czas mieszania sktadnikédw mieszanki betonowej, powinien by¢ okreslony doswiadczalnie na
budowie w oparciu o parametry techniczno-technologiczne betonowni. Najkrétszy czas mieszania sktadnikow
od chwili ich wprowadzenia do betonowni, do czasu jej oprdznienia nie powinien by¢ mniejszy niz 6,0 minut
dla mieszanki gestoplastycznej KH-2 oraz nie mniejszy niz 2,5 min. przy konsystencji plastycznej KH-3.
Czas wbudowania mieszanki betonowej wymieszanej przy temperaturze ponad +20°C nie powinien
przekracza¢ | godziny od chwili zarobienia, a wymieszanej przy temperaturze do +20°C -1,5 godziny od chwili
zarobienia.
e Transport mieszanki betonowe;
Czas trwania transportu powinien zapewnia¢ dostarczenie do miejsca utozenia mieszanki betonowej o takiej
konsystenciji i temperaturze jaka zatozona byta przy ustaleniu sktadu betonu. Nalezy dgzy¢ do tego, aby czas
transportu z miejsca produkcji mieszanki do miejsca wbudowania, byt mozliwie najkrétszy, aby pozostat
dostateczny czas na utozenie i zageszczenie mieszanki przed rozpoczeciem wigzania cementu.

Whbudowanie mieszanki powinno nastgpi¢ w czasie nie diuzszym niz podano w p.’produkcja mieszanki
betonowej”.

Sposéb transportu mieszanki betonowej na miejsce uktadania nie powinien powodowac:

- segregacji sktadnikow

- zmian sktadu mieszanki

- zanieczyszczenia

- zmiany temperatury przekraczajgcej granice okreslone wymaganiami technologicznymi.

2.1.2. Zbrojenie

e Wiasciwosci mechaniczne i technologiczne stali klasy od A-0 do A-lll powinny by¢ zgodne
z wymaganiami PN-H-84023.

e Atestowanie i znakowanie stali.
Do kazdej stali zbrojeniowej dostarczanej na budowe, wytwdrca zobowigzany jest zatgczy¢ na zadanie
zamawiajacego zaswiadczenie 0 jakosci (atest) stwierdzajace zgodnosé wyrobu
z wymogami norm panstwowych. Kazdy krag lub wigzka pretéw stali dostarczanej na budowe powinna
by¢ zaopatrzona co najmniej w dwie przywieszki, na ktdérych nalezy poda¢ w sposéb trwaty: znak
wytwérczy, srednice nominalng, znak stali, numer wytopu lub partii, znak obroébki cieplne;.

e Kontrola stali zbrojeniowej.
Dostarczong na budowe kazdg partie stali zbrojeniowej nalezy poddac¢ kontroli sprawdzajgc: zgodnosé
atestu z zaméwieniem oraz cechami oznaczonymi na przywieszkach zatagczonych do kregéw i wigzek
pretéw. Ponadto nalezy sprawdzi¢ wyglad powierzchni, wymiary, mase oraz prostoliniowos¢ pretéw
dostarczanych w wigzkach.

e Skfadowanie stali zbrojeniowej i gotowych elementdéw zbrojenia.
Dostarczana na plac budowy stal zbrojeniowa, jak réwniez gotowe do wbudowania elementy zbrojenia
(prety) powinny by¢ sktadowane na odpowiednio do tego celu przystosowanych sktadowiskach, ktére
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zabezpieczatyby je przed zanieczyszczeniami, wptywem czynnikéw atmosfery oraz uszkodzeniami
mechanicznymi.

e Przygotowanie zbrojenia.
Elementy zbrojenia powinny byé wykonywane w warsztatach zbrojarskich odpowiednio wyposazonych
(zbrojeniach), zabezpieczonych przed wptywem czynnikéw atmosferycznych, wyposazonych w sprzet i
urzgdzenia pozwalajace na wykonanie zbrojenia zgodnie z projektem, wymagang technologig i
zachowaniem przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy.

Zbrojarnia powinna by¢ wyposazona w urzgdzenia i maszyny do:

- prostowania stali dostarczanej w kregach oraz do prostowania pretéw dostarczanych
w wigzkach ,

- ciecia oraz giecia pretéw

- zgrzewania i spawania.

Haki i petle kotwigce oraz odgiecia pretow nalezy wykonywac¢ wedtug projektu przy jednoczesnym

przestrzeganiu zasad podanych w normie PN-EN 1992-1-1:2008P. Haki, petle oraz odgiecia pretow

nalezy wykonywac przy pomocy trzpieni rolkowych, srednica trzpieni rolkowych zalezna jest od klasy stali

oraz $rednicy preta.

2.1.3. Deskowanie.

Deskowania i zwigzane z nim rusztowania powinny w czasie ich eksploatacji zapewni¢ sztywnosc
i niezmienno$¢ ukfadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji. Konstrukcja deskowan powinna umozliwia¢ tatwy ich
montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ ich uzycia.

2.1.4. Dylatacja

Jako uszczelnienia dylatacji zaleca sie stosowanie tasm z PCV specjalnie do tego celu produkowanych.
Przeznaczone sg one do zabetonowania w obu czesciach dylatowanej konstrukcji.

Wszystkie materiaty i urzagdzenia przewidywane do wbudowania beda zgodne z Dokumentacja Projektowg i
poleceniami Inzyniera . W oznaczonym terminie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi Inzynierowi
szczegbtowe informacje dotyczace proponowanego zrodta wytwarzania, zaméwienia i wydobywania
materiatow oraz odpowiednie Swiadectwa badan, atesty producentéw
i probki do zatwierdzenia.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow
dostarczanych na plac budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie.

2.1. Warunki dostaw i magazynowanie

- Stal zbrojeniowa. Przewozenie stali na budowe powinno odbywac¢ sie w sposob zabezpieczajacy jg przed
odksztatceniami i zanieczyszczeniami. Stal zbrojeniowa nie jest zasadniczo zabezpieczona przed korozjg w
okresie przed wbudowaniem , nalezy wiec dazy¢, zeby byta magazynowana w miejscu nie narazonym na
nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie.

- Beton dostarcza¢ z wytworni betonu betonowozem bezposrednio przed planowanym betonowaniem.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 0.0 ,Wymagania Ogdlne" punkt 3. Sprzet budowlany
powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wymaganiom zawartym w ST.

3.1. Sprzet
Do wykonywania robét bedacych przedmiotem niniejszej Specyfikacji, zgodnie z technologia przyjeta w
Dokumentacji Projektowe]j proponuje sie zastosowaé nastepujgcy sprawny technicznie i zaakceptowany przez
Inzyniera sprzet:

» Zuraw samojezdny na podwoziu ggsienicowym

* przyczepa dtuzycowa 10 t

* ciggnik kotowy 110 KM

» samochod skrzyniowy 5 - 10 t

 spawarka elektryczna 300 A

* betonow6z 5 -10 m3

* wibratory do zageszczenia betonu

* obrabiarki stali zbrojeniowej

* ponton — platforma ptywajgca

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, kitéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych robét.
Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem. Typy i ilosci sprzetu uzywanego do realizacji rob6t winny by¢ zgodne
z ustaleniami Specyfikacji oraz projektem organizacji rob6t, ktory uzyskat akceptacje Inzyniera.
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4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-0.0 ,Wymagania Ogolne" punkt 4.

41.  Srodki transportu
Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzadzen, zgodnie z technologig przyjeta w Dokumentac;ji
Projektowej proponuje sie zastosowaé nastepujace, sprawne technicznie i zaakceptowane przez Inzyniera
srodki transportu:
e samochdd skrzyniowy
ciagnik kotowy 110 KM
przyczepa dtuzycowa
betonowéz
pompa do betonu.

4.2, Typ i ilos¢é srodkow transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania wytgcznie takich $rodkow transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ robét i wlasciwosci przewozonych towarow. Typ i ilo$¢ srodkéw transportu winny by¢
zgodne z ustaleniami Specyfikacji Technicznych.

4.3. Ruch publiczny
Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego
(kotowego, wodnego) tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robét podano w ST-0.0 ,Wymagania Ogolne" punkt 5. Wykonawca jest
odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z Kontraktem oraz za jako$¢ zastosowanych materiatéw
i wykonanych Robét, za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi, Programem
Zachowania Jakosci oraz poleceniami Inzyniera.

5.2. Zakres roboét zasadniczych

5.2.1. Zakres robot

Przedmiotem niniejszej czesci specyfikacji technicznej jest wykonanie elementéow zZelbetowych
w ktorych sktad wchodza zelbetowe elementy budowanego nabrzeza tj. oczepy, itp.

5.2.2. Szalunki i montaz zbrojenia

Stosowac szalunki systemowe lub tradycyjne z desek i sklejki. Montaz zbrojenia nalezy wykona¢ wg
naznaczonego rozstawu pretdw. Dla zachowania wiasciwej grubosci otulenia pretéw nalezy stosowac
podktadki dystansowe z tworzywa sztucznego. Stosowanie innych sposobéw zapewnienia otuliny,
a szczegolnie podktadek z pretéw stalowych jest niedopuszczalne. Szkielety zbrojenia powinny byé,
o ile mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych wezly na przecieciach pretéw powinny byé
potaczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na podwdjny krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym.

5.2.3. Warunki atmosferyczne w czasie betonowania
Betonowanie nie powinno by¢ wykonywane w temperaturach nizszych niz 5°C i nie wyzszych niz 30°C.

5.2.4. Skiad mieszanek betonowych

Sktad mieszanek betonowych opracowuje wytwérnia betonu na podstawie wynikéw badan materiatéw, ogélnie
stosowanych  metod  projektowania  skltadu betonu oraz laboratoryjnych  badan  probek
w przypadku wytwarzania mieszanki na placu budowy.

5.2.5. Przygotowanie do betonowania

Przed betonowaniem nalezy osadzi¢ i wyregulowac wszystkie elementy kotwione w betonie np. przepusty dla
przewodow energetycznych (oswietlenia terenu) itp., oczysci¢ deskowanie, sprawdzi¢ montaz zbrojenia i
zapewnienie wtasciwych grubosci otulin dzieki odpowiednim przektadkom dystansowym.

5.2.6. Utozenie mieszanki betonowej i pielegnacja betonu

Mieszanke betonowag nalezy ukiada¢ w deskowaniu roéwnomierng warstwg na catej powierzchni. Dobor
metody zageszczania jak i rodzaj wibratorow uzalezniony jest od rodzaju konstrukcji i grubosci uktadane;
mieszanki betonowej. Szalunki muszg by¢ nieodksztatcalne, a technologia betonowania i wibrowania powinny
zapewni¢ gtadkg powierzchnie betonu bez rakéw, pecherzy powierzchniowych i miejsc o zmniejszonej
zawartosci zaczynu cementowego. Swiezo wykonany beton nalezy chronié przed gwattownym wysychaniem,
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przed wstrzgsami i nadmiernym obcigzeniem. Sposéb pielegnacji betonu zalezy od temperatury otoczenia
oraz gabarytéw betonowanych elementéw i winien by¢ kazdorazowo uzgadniany przez Inzyniera.

5.2.7. Rozbiorka szalunkéw
Catkowita rozbiérka szalunkéw i rusztowan moze nastapi¢ po uprzednim uzgodnieniu z Inzynierem.

6. KONTROLA JAKOSCI
Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Specyfikacji ST 0.0 ,Wymagania Ogélne".

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robdt i materiatbw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci robét na terenie placu budowy i poza nim. Wszystkie
badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm technicznych przez jednostki
posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.

6.1. Kontrola jakosci materiatow
Wszystkie materiaty do wykonania robét muszg odpowiada¢ wymaganiom Dokumentacji Projektowej i
Specyfikacji Technicznej oraz muszg posiada¢ swiadectwa jakosci producentéw.

Badania laboratoryjne muszg obejmowaé sprawdzenie podstawowych cech materiatbw podanych
w niniejszej Specyfikacji, a czestotliwos¢ ich wykonania powinna pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych
i reprezentatywnych wynikéw dla catosci wybudowanych lub zgromadzonych materiatbw. Wyniki badan
Wykonawca przekaze Inzynierowi do akceptacji. Badania kontrolne obejmujg caty proces budowy.

6.2. Kontrola jakosci wykonania roboét

Kontrola jakosci wykonania robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania rob6t z Dokumentacjg
Projektowg, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inzyniera. Kontroli jakos$ci podlega wykonanie:

- szalunkéw, podparé

- zbrojenia,

- osadzenia elementow do zabetonowania,

- betonowania,

- robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

7. OBMIAR ROBOT
Ogédlne zasady obmiaru robét podano w ST-0.0 ,Wymagania Og6lne”
Jednostkami obmiarowymi dla wykonania robét objetych niniejsza specyfikacja sa:
- m (metr szescienny) - dla robo6t zelbetowych
- m ( metr kwadratowy ) — dla deskowania
- kg/m2 ( kilogram/metr kwadratowy ) — dla deskowania ( wskaznik )
—  kg/m?® ( kilogram/metr kwadratowy ) — dla zbrojenia ( wskaznik )

7.1. Dokonywanie obmiaréw

llos¢ robdt oblicza sie wg sporzadzonych przez stuzby geodezyjne pomiaréw z natury udokumentowanych
Dokumentacjg Powykonawczg z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w STWIORB i
Dokumentaciji Projektowej i ujmuje w ksiedze obmiaru.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady przeprowadzania Odbioru Robdt podano w ST-0.0 ,Wymagania Og6Ine" punkt 8.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci, wartosci.

Gotowosc¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajgc Inzynierowi do oceny i
zatwierdzenia dokumentacje techniczng powykonawcza robét.

Odbiér ma na celu sprawdzenie zgodnosci wykonania robot z Dokumentacjg Projektowa, Warunkami
Technicznymi oraz obowigzujgcymi normami.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie badania i pomiary, z zachowaniem tolerancji wg punktu 6, daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawa ptatnosci zgodnie z tabelami ,Podstawa ptatnosci" stanowigcymi zatgcznik do materiatéw
przetargowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
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PN-EN 934 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu.

PN-EN 12620:2004P Kruszywa do betonu.

PN-EN 206 Beton.

PN-88/B-30000 Cement portlandzki.

PN-B-19707:2003P Cement -- Cement specjalny -- Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci.

PN-EN 13139:2013-08E Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 196 Metody badania cementu.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
PN-EN 197-1 Cement. Czes¢ 1: Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw powszechnego
uzytku.
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ST-1.3.

ROBOTY HYDROTECHNICZNE

,,Pale stalowe”
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1.3 PALE STALOWE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru rob6t
zwigzanych z wykonaniem pali stalowych dla inwestycji pn. ,Rozbudowa istniejgcej przystani dla zadania p.n.:
Inteligentny Port Jachtowy YACHT MARINA RESIDENCE SZCZECIN”.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.
Ustalenie zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg prowadzenia prac przy wbiciu pali z rur stalowych:
Pale cumownicze pomostéw ptywajacych
e  Warsztatowe wykonanie stalowych pali rurowych ( stal R35), @711x12,5mm, @508x12,5mm
e  Whbicie pali z rur stalowych @711x12,5mm, L=19,00 m — szt.2
e  Whbicie pali z rur stalowych @508x12,5mm, L=17,00 m — szt.2
Pale pomostu statego - falochronowego
e Warsztatowe wykonanie stalowych pali rurowych ( stal R35), @508x12,5mm,
e  Whbicie pali z rur stalowych @508x12,5mm, L=19,00 m — szt.174.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednikami, normami Technicznymi,
Dokumentacjg Projektowa, oraz ST ,Wymagania ogéine”.

Pal przemieszczeniowy - pal, kitory jest zagtebiony w grunt bez wiercenia i usuwania urobku,
z wyjatkiem zabiegbw ograniczajgcych wysadzine, drgania, usuwania przeszkod lub utatwiania zagtebienia
Glowica pala - gérna czesc pala, taczaca go z konstrukcjg zwienczajaca.

Kafar - urzgdzenie stuzgce do wbijania pali w grunt.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robét oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera.

Ogoblne wymagania dotyczgce robét podano w ST-0.0 ,Wymagania Ogoéine”.

2. MATERIALY
2.1. Materiatami stosowanymi przy wykonaniu rob6t bedacych przedmiotem niniejszej ST sa:
a) Stalowe pale — rury stalowe bez szwu @711x12,5 i @508x12,5, o okreslonej w projekcie dtugosci

Pale nalezy wykonac¢ ze stali R35 . Beton do wypetnienia pali klasy C35/45.

2.2. Wszystkie materiatly i urzgdzenia przewidywane do wbudowania beda zgodne z Dokumentacjg
Projektowg i poleceniami Inzyniera. W oznaczonym terminie przed wbudowaniem Wykonawca
przedstawi Inzynierowi szczegétowe informacje dotyczace proponowanego zrédta wytwarzania,
zamoOwienia i wydobywania materiatbw oraz odpowiednie Swiadectwa badan, atesty producentow
i prébki do zatwierdzenia.

2.3. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw
dostarczanych na plac budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie.

3. SPRZET

3.1. Do wykonania rob6t bedacych przedmiotem niniejszej ST, zgodnie z technologig zatozong
w Dokumentacji Projektowej proponuje sie zastosowa¢ nastepujgcy, sprawny technicznie
i zaakceptowany przez Inzyniera sprzet:

e Kafar o masie mfota dostosowanej do masy pala.

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania sprawnego sprzetu, ktéry zapewni wtasciwg jakos¢ prowadzonych
robét palowych, zgodnos¢ z normami BHP, ochrony srodowiska oraz przepisami dotyczgcymi uzytkowania
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sprzetu. Liczba, jako$¢ i wydajnos¢é sprzetu musi gwarantowa¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji. Roboty palowe powinny byé wykonane
specjalistycznym sprzetem kafarowym (palownicg) sktadajgcym sie z miota, urzgdzenia napedzajacego miot,
dzwignicy oraz ewentualnych urzgdzen i konstrukcji utatwiajgcych wbijanie. Wykonawca powinien przedstawic
Nadzorowi charakterystyke sprzetu bedacego w jego posiadaniu, przeznaczonego do wykonania robot
palowych.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajagcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania zgodnie z ich przeznaczeniem.

4. TRANSPORT.

4.1. Do transportu pali nalezy uzywaé samochodéw przystosowanych do przewozenia prefabrykatow pali o
dlugosci przewidzianej w projekcie palowania. Pozostate materialty mozna przewozi¢ dowolnymi
srodkami transportu z zabezpieczeniem ich przed uszkodzeniem.

4.2. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ robot i wtasciwosci przewozonych towarow. Typ i ilos¢ srodkow transportu
winny by¢ zgodne z ustaleniami ST oraz projektu organizacji robét, ktéry uzyskat akceptacije Inzyniera.

1.3. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego (
kotowego, szynowego, wodnego ) tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

1.4. Pale powinny by¢ zabezpieczone przed wstrzgsami i uderzeniami w czasie transportu
( w przypadku dowozenia pali z wytworni).

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1.Wymagania dokumentacyjne

5.1.1. Projekt wykonawczy palowania

Projekt wykonawczy palowania powinien jednoznacznie okreslac:

- rodzaj pali i ich przekroj,

- cechy materiatowe i wytrzymatosciowe pali,

- przekroje i parametry geotechniczne warstw gruntéw z dokumentacji geotechnicznej,

- lokalizacje kazdego pala,

- tolerancje potozenia i pochylenia pali, jezeli sg wymagania specjalne ponad warunki okreslone w normie,

- specjalne wymagania dotyczace technologii zagtebienie pali (m.in. kolejnosé wbicia pali) jezeli budowla
tego wymaga;

- dlugosci pali;

- rzedne stép, wierchu i gtowic pali,

- projektowang nosnos¢ pali,

- ewentualnie wymagania dotyczace osiggniecia minimalnej wartosci wpedu, o ile jej okreslenie jest
mozliwe, np. na podstawie wczesniejszych doswiadczen Ilub/i wynikébw prébnych obcigzen
statycznych/dynamicznych pali.

Projekt wykonawczy powinien zawiera¢ rowniez informacje z projektu budowlanego na temat pozostatosci
konstrukcji i fundamentéw w gruncie, instalacji podziemnych, zanieczyszczen podtoza lub zagrozen,
wystepowania materiatow nasypowych, przeszkod, sposobéw monitorowania prowadzonych roboét, aktualne
dane topograficzne (rzedne i spadki terenu, potozenie osi gtéwnych, rzedna poziomu roboczego), warunki
terenowe i wynikajace z nich ograniczenia, warunki i ograniczenia srodowiskowe oraz inne informacje mogace
mie¢ wptyw na roboty palowe.

Jezeli projekt wykonawczy nie zawiera powyzszych informacji obowigzkiem Wykonawcy jest doprecyzowanie

ustalen projektu przed rozpoczeciem palowania lub opracowanie wtasnego projektu wykonawczego w oparciu

o0 powyzsze wytyczne. W przypadku opracowania projektu wykonawczego palowania przez Wykonawce

podlega on zatwierdzeniu przez Nadzér.

5.2.Prace przygotowawcze

5.2.1. Skladowanie

Pale powinny by¢ ztozone na placu skiadowym i podparte w spos6b ciggty lub na podkiadach
drewnianych co najmniej w miejscach usytuowania uchwytéw transportowych, tak aby zapewni¢ niezmienno$¢
ich cech geometrycznych.
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5.2.2. Wyznaczenie osi pali

Osie pali i osie fundamentu powinny by¢ wyznaczone przez stuzbe geodezyjng Wykonawcy
i sprawdzone przez stuzbe geodezyjng Nadzoru. Szkic z podaniem danych pomiarowych nalezy wigczy¢ do
Dziennika wbijania pali. Punkty wyznaczajgce osie pali i osie fundamentu powinny by¢ oznaczone w gruncie
na czas wykonywania fundamentu palowego.

Miejsca wbicia pali powinny by¢ wyznaczone przez Wykonawce na podstawie wspéirzednych
geodezyjnych lub w nawigzaniu do wytyczonych wczesniej charakterystycznych osi obiektu lub/i osi podpér.
Pozycjia kazdego pala przed wbiciem i po wbiciu powinna zosta¢ skontrolowana
i udokumentowana w operacie geodezyjnym zatagczonym do Dziennika wbijania pali.

Jezeli w projekcie palowania nie okreslono inaczej to pale nalezy zagtebia¢ zachowujgc nastepujace odchyiki
geometryczne :
- potozenie w planie pali pionowych i uko$nych (mierzone w poziomie roboczym):
= nawodzie: e<0,05m;
- pochylenie pali pionowych i ukosnych:
" < imax = 0,05 (0,05m/m)
gdzie i oznacza tangens kata miedzy projektowana, a rzeczywistg osig pala.
Geometryczne odchytki wykonania pali nalezy uwzgledni¢ w projekcie palowania. Jezeli okreslone
odchyiki zostang przekroczone, to nalezy zbada¢ zakres mozliwego przecigzenia poszczeg6lnych elementow
konstrukcyjnych oraz, w razie konieczno$ci, podja¢ odpowiednie dziatania naprawcze.

Jezeli sg wymagane lub dopuszczone odchytki geometryczne inne niz podane w projekcie lub
niniejszej specyfikaciji, to nalezy je uzgodni¢ przed rozpoczeciem rob6t z Nadzorem.

5.2.3. Ochrona instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych

Wykonawca na terenie prowadzenia robét odpowiada za ochrone wszystkich instalacji na powierzchni
ziemi i urzgdzen podziemnych wykazanych w dokumentacji dostarczonej przez Zamawiajgcego. Wykonawca
zapewni ich wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie. W przypadku uzasadnionych watpliwosci, zaleca sie, aby
Wykonawca uzyskat od Nadzoru lub odpowiednich wtadz potwierdzenie informacji zawartych w dostarczonych
mu materiatach.

W przypadku natrafienia w trakcie realizacji rob6t na niezinwentaryzowane urzgdzenie podziemne,
nalezy niezwtocznie przerwac roboty, zabezpieczyé urzadzenie i teren prowadzenia robdt, wezwaé¢ Kierownika
Budowy, Nadzor, Projektanta oraz wtasciciela urzadzenia w celu ustalenia dalszego trybu postepowania.

5.3. Wbijanie pali z rur stalowych

Whijanie pali nalezy wykonywaé¢ po wykonaniu robo6t bagrowniczych — uzyskaniu na akwenie rzednej
gtebokosci zgodnej z rzedng projektowang.

Przed przystgpieniem do wbijania pali nalezy:

- przygotowac stanowisko pracy dla urzadzenia wprowadzajgcego pale w grunt;

- przygotowacé drogi ruchu dla urzadzenia wbijajgcego i Srodkéw transportowych;

- wyznaczy¢ usytuowanie pali;

- zaznaczy¢ na rurach odcinki pétmetrowe;

- ustawienie kafara na miejscu wbijania.
Kafar nalezy ustawi¢ tak aby o$ pionowa miota pokrywata sie z punktem osiowym wytyczajagcym $rodek
geometryczny pala.
Pale po wbiciu nalezy:
- obcig¢ do wymaganej rzednej,
- wypetni¢ mieszankg betonowg
- wykonaé gtowice pala

Aby zabezpieczy¢ gtowice wbijanego pala przed zniszczeniem, nalezy uderza¢ pal przez warstwe

elastyczng, tagodzaca site uderzenia miota kafarowego rozkiadajaca ja réwnomiernie na gtowice pala. Do
tego celu stuzy tzw. mankiet stalowy zaktadany na gtowice pala, ktory wypetnia sie piaskiem i przykrywa
korkiem z drewna.

W _trakcie wbijania pali nalezy na biezgco kontrolowa¢ stan techniczny ewentualnych budynkow i
instalacji podziemnych znajdujgcych sie w sgsiedztwie.
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5.4. Dokumentacja wbijania pali.

W czasie wprowadzania pali w grunt nalezy prowadzi¢ pomiar zagtebienia pala po serii 10 uderzen mtota z
wyznaczonej wysokosci. Uzyskane wyniki nalezy umieszcza¢ w dzienniku wbijania pali. Dziennik
wprowadzania pali w grunt nalezy prowadzic¢ dla kazdej podpory. Uznaje sie, ze pale wprowadzone w grunt sg
zdolne do przenoszenia obcigzen projektowych, jezeli:

- zagtebienia z ostatnich serii uderzeh mtota sg mniejsze od wielkosci wpedu obliczonego dla konkretnych
warunkow wbijania;

- spdd pala uzyskat projektowang rzedna.

5.4.1. Dziennik wbijania pali.

W czasie wykonawstwa robét palowych nalezy na biezgco prowadzi¢ dziennik wbijania pali. Nalezy
w nim notowac:

-wyniki pomiaréw zagtebien pali;

- zmiany potozenia pali w trakcie wbijania;

- rzedne, do ktérych zostaty doprowadzone spody pali;

- odchylenia od kierunku projektowanego.

Przyktadowy dziennik wbijania pala w zataczeniu do ST.

6. KONTROLA ROBOT
6.1. Wymagania szczegotowe

Jakos¢ robdt palowych ocenia sie na podstawie:
- obserwacji przebiegu wykonania rob6t palowych,
- zgodnosci wykonanych rob6t z dokumentacjg projektowa, niniejsza ST i uzgodnionym sposobem
wykonania,
- zapiséw w Dzienniku wbijania pali i ewentualnych zapiséw w Dzienniku budowy,
- deklaracji zgodnosci wbudowanych materiatbw z Polska Normg lub Deklaracja zgodnosci lub
oswiadczenia producenta o} zapewnieniu zgodnosci wyrobu budowlanego
z indywidualng dokumentacjg techniczng dla danego obiektu.
- wynikbw pomiarédw geodezyjnych wykonywanych przez stuzbe geodezyjng Wykonawcy
i sprawdzonych przez stuzbe geodezyjng Nadzoru,
- wynikéw badan rutynowych i dodatkowych badan zleconych przez Nadzér oraz
- na podstawie wynikéw probnego obcigzenia, o ile jego przeprowadzenie jest wymagane.
Dokumenty stanowigce podstawe oceny rob6t powinny by¢é dostarczone przez Wykonawce
i przechowywane przez co najmniej 5 lat po zakonczeniu robét, a dokumenty wskazane przez Nadzér powinny
by¢ dotgczone do dokumentacji archiwalnej obiektu. Zaleca sie aby takimi dokumentami byly dzienniki
wbijania pali.

6.2. Tolerancje wykonawcze

Tolerancje wykonania pala — w przypadku, gdy nie zostaty ustalone w dokumentacji projektowej — sg
nastepujace:

- przesuniecie pala w kierunku podtuznym i poprzecznym: - nie wigksze niz 5 cm,
- odchylenie od kierunku wbijania: - nie wieksze niz 1,5 %,
- roznica pozioméw gtowic pali po wbiciu i obcieciu: - nie wieksza niz 2 cm.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest 1 szt. wprowadzonego w grunt pala z rury stalowej o okreslonej dtugosci.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.0golne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogoine”

8.2.Szczegobtowe zasady odbioru robé6t palowych
Odbior robét palowych dokonywany jest na zasadach odbioru czesciowego w oparciu o:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami, dokonanymi
w trakcie wykonywania robét,
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- zgodnos¢ wykonanych robét z dokumentacjg projektowg, niniejszg ST i uzgodnionym
sposobem wykonania,

- zapisy w Dzienniku wbijania pali i ewentualnych zapiséw w Dzienniku budowy,

- deklaracje zgodnosci wbudowanych materiatébw z Polskg Norma lub Deklaracja zgodnosci
lub o$wiadczenie producenta o zapewnieniu zgodnosci wyrobu budowlanego z indywidualng
dokumentacjg techniczng dla danego obiektu,

- wyniki pomiaréw geodezyjnych wykonywanych przez stuzbe geodezyjng Wykonawcy
i sprawdzonych przez stuzbe geodezyjng Nadzoru,

- wynikéw badan rutynowych i dodatkowych badan zleconych przez Nadzér oraz

- wyniki probnego obcigzenia, o ile jego przeprowadzenie jest wymagane.

Wszystkie badania i proby powinny da¢ wynik pozytywny. Jezeli ktérekolwiek badanie lub préba data wynik
negatywny nalezy usung¢ zaistniatg wade i przedstawié roboty do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa obejmuije:

- zakup i transport na budowe wszystkich niezbednych czynnikow produkciji;

- organizacje placu skitadowania rur stalowych, roztadunek ze $rodkéw transportowych
i przemieszczanie pali w obrebie placu i zaplecza budowy wraz z likwidacjg placu sktadowego
- opracowanie projektu technologii wbicia pali;

- roboty pomiarowe i wyznaczania osi pali;

- przygotowanie stanowiska dla urzgdzenia wbijajgcego;

- montaz, demontaz i przemieszczanie urzadzenia do wbijania pali;

- wbicie pali;

- roboty kontrolno- pomiarowe;

- wypetnienie pali betonem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

[1]. PN-83/B-02482 Fundamenty budowlane. Nosnos$¢ pali i fundamentéw palowych.

[2]. Instrukcja DP-T 14 o dokonywaniu odbioréw rob6t drogowych i mostowych realizowanych na drogach
zamiejskich krajowych i wojewddzkich. Generalna Dyrekcja Drég Publicznych. Warszawa 1989 wraz z
pdzniejszymi zmianami i uzupetnieniami.

[3]. PN-EN 12699:2000. Wykonawstwo specjalnych robot geotechnicznych.
Pale przemieszczeniowe. PKN, czerwiec 2003.

[4]. PN-EN 206-1:2003. Beton — czes¢ 1. Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc.
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Zatacznik 1. Dziennik wbijania pala — przyktad zgodny z wymaganiami Btad! Nie mozna odnalez¢ zrédta

odwotania.

DZIENNIK WBIJANIA PALA
Budowa: Obiekt:
Zamawiajacy: Podpora/fundament:
Podwykonawca robot Nr rysunku:

palowych:

Przekroj poprzeczny

Nr umowy: pala:
. . prefabrykowany )
Rodzaj pala: zelbetowy Klasa betonu pala: C40/50
Metoda wykonania: wbijanie udarowe Klasa zbrojenia pala: A-IlIN (BSt500)
Palownica: Rzedna terenu:
Ciezar miota: Rzedne projektowane podstawa | wierzch | rozkucie
Data wbicia: pala:
Godzina wbicia: K|erown|k. Robot
Palowych:
s o Poziom
Nr | Dlugosé Kat . Wysokosé llo$¢ uderzen na 20 cm Gtgbokosc podstawy .
nachylenia spadu - podstawy ; Uwagi
pala pala zagtebienia pala wbitego
pala mtota pala ppt. pala
[-] [m] ] [m] 20 | 40 [ 60 | 80 | 100 [m] [mn.p.m] [-]
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ST-1.4.

ROBOTY HYDROTECHNICZNE

,» Transport i montaz pontonéw ptywajacych”
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1.4 TRANSPORT | MONTAZ PONTONOW PLYWAJACYCH
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z transportem i montazem pomostéw ptywajgcych dla inwestycji pn. ,Rozbudowa istniejgcej
przystani dla zadania p.n.: Inteligentny Port Jachtowy YACHT MARINA RESIDENCE SZCZECIN” .

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.
Ustalenie zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg prowadzenia prac przy transporcie montazu pomostow
ptywajacych:

e  Transport pomostéw ptywajgcych.

e Montaz pomostéw ptywajgcych do pali stalowych i kotwic martwych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednikami, normami Technicznymi,
Dokumentacjg Projektowa, oraz ST ,Wymagania ogélne”

1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét oraz za zgodnosé z Dokumentacjg Projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera.

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST-0.0 ,Wymagania Ogdine”.

2. MATERIALY

2.1. Materiatami stosowanymi przy wykonaniu rob6t bedacych przedmiotem niniejszej ST sa:

a) Pontony ptywajgce zgodne z dokumentacjg projektowg posiadajgce odpowiednie atesty i
aprobaty dopuszczajgce do uzytku zgodnie z projektowang funkcja.

b) Kotwice martwe,

c) Obejmy stalowe do mocowania pomostéw do pali stalowych. Elementy na wyposazeniu
pontondw ptywajacych.

d) Elementy wyposazenia pomostéw takie jak knagi cumownicze, drabinki wyjsciowe, trapy
zejsciowe , system odbojnic itp. Elementy na wyposazeniu pontonéw ptywajgcych.

2.2. Wszystkie materialy i urzadzenia przewidywane do wbudowania bedg zgodne z Dokumentacjag
Projektowg i poleceniami Inzyniera . W oznaczonym terminie przed wbudowaniem Wykonawca
przedstawi Inzynierowi szczegétowe informacje dotyczace proponowanego zrédta wytwarzania,
zamoéwienia i wydobywania materiatow oraz odpowiednie $wiadectwa badan, atesty producentow i prébki
do zatwierdzenia.

2.3. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow
dostarczanych na plac budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie.

3. SPRZET

3.1. Do wykonania robdt bedacych przedmiotem niniejszej ST, zgodnie z technologia zatozong w
Dokumentacji Projektowej proponuje sie zastosowa¢ nastepujgcy, sprawny technicznie i
zaakceptowany przez Inzyniera sprzet:

e dzwig na podwoziu gasienicowym lub samochodowym o nosnosci dopasowanej do ciezaru
pontonow i wysiegu

e tratwa
e ponton
e pchacz

3.2 Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu ktdéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét .

32



3.3. Typy i ilosci sprzetu uzywanego do realizacji robét winny by¢ zgodnie z ustaleniami ST oraz projektu
organizacji robot przygotowanego przez Wykonawce w porozumieniu z Producentem pontonéw
ptywajacych, ktory uzyskat akceptacje Inzyniera.

3.4. Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania zgodnie z ich przeznaczeniem.

4. TRANSPORT.

4.1. Do transportu materiatdw, sprzetu budowlanego, urzadzen, zgodnie z technologig zatozong w
Dokumentacji Projektowej proponuje sie zastosowac¢ nastepujgce, sprawne technicznie i
zaakceptowane przez Inzyniera srodki transportu:

e dtuzyca (241)

e HDS

e Ponton transportowy

e Pchacz - jednostka ptywajagca

4.2. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu ktére nie wptynag
niekorzystnie na jakos¢ robét i wtasciwosci przewozonych towardéw. Typ i ilos¢ srodkdéw transportu
winny by¢ zgodne z ustaleniami ST oraz projektu organizacji robét przygotowanego przez Wykonawce
w porozumieniu z Producentem pontonéw ptywajgcych,, ktéry uzyskat akceptacije Inzyniera.

4.3. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego
( kotowego, szynowego, wodnego ) tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z wymaganiami: ST, Dokumentaciji
Projektowej, projektu organizacji robét przygotowanego przez Wykonawce w porozumieniu z Producentem
pontondéw ptywajacych, Warunkami Technicznymi, Normami i poleceniami Inspektora Nadzoru.

5.2. Zakres robot przygotowawczych:

e prace geodezyjne zwigzane z wyznaczeniem zakresu robo6t i obiektu
e zabezpieczenie obiektéw chronionych prawem

¢ wykonanie niezbednych prac badawczych i projektowych

e przygotowanie stanowiska dla dzwigu

5.3. Zakres robét zasadniczych

Pomosty nalezy zamontowa¢ do wbitych uprzednio pali stalowych za pomoca stalowych obejm bedacych
elementem wyposazenia pomostéw oraz do prowadnic zamontowanych do nabrzeza. Roboty prowadzi¢
zgodnie z wytycznymi producenta oraz zaleceniami Inzyniera.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét:

e 0g06lne wymagania dotyczgce wykonania robét, dostawy materiatow, sprzetu i srodkéw transportu podano
w ST ,Wymagania og6lne”

wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét i materiatow

wykonawca zapewni odpowiedni system i $rodki techniczne do kontroli jakosci robdt na terenie i poza
placem budowy.

wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm technicznych przez
jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.

6.2. Badania jakosci robot w czasie budowy.
Sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementéw przez
pomiar i policzenie uszkodzen wystepujgcych na powierzchniach i krawedziach elementéw. Pomiary
diugosci i gtebokosci uszkodzen nalezy wykona¢ za pomocg przymiaru stalowego lub tasmy z
doktadnoscig do 1 mm konstrukgcji stalowej i 1 cm dla elementéw betonowych.
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7. OBMIAR ROBOT.

7.1.
7.2.

7.3.

7.4.

7.5.

Ogélne zasady i wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST-0.0 ,Wymagania ogdlne”.

Roboty objete niniejszg ST obmierza sie w jednostkach miary podanych w punkcie 1.3. oraz 9
niniejszej ST.

Obmiar robét okresla faktyczny zakres wykonanych robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i ST w
jednostkach miary ustalonych w Kosztorysie Kontraktowym.

llos¢ robdt oblicza sie wedtug sporzadzonych przez stuzby geodezyjne pomiarédw z natury,
udokumentowanych operatem powykonawczym z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych
w ST i Dokumentacji Projektowej i ujmuje w ksiedze obmiaru.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robot podlegajg akceptaciji Inzyniera i
muszg posiadac wazne certyfikaty legalizaciji.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1.
8.2.

8.3.

8.4.

Ogélne zasady odbioru robét przejecia podano w ST-0.0 ,Wymagania ogdlne”.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robdt w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajgc Inzynierowi do
oceny i zatwierdzenia dokumentacje powykonawczg robo6t.

Odbior jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, ST, Warunkami
Technicznymi oraz obowigzujgcymi Normami Technicznymi.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.

Ogolne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST-0.0 ,Wymagania ogdlne”.

Ptatnos¢ za jednostke obmiarowg roboty nalezy przyjmowaé¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektows,
obmiarem robét, oceng jakosci uzytych materiatow i jakosci wykonania robét na podstawie wynikéw
pomiaréw i badan.

9.2.

Cena wykonania rob6t obejmuije:

prace geodezyjne zwigzane z wyznaczeniem, realizacjg i inwentaryzacjg powykonawczg robot i
obiektu

prace geotechniczne wraz z dokumentacjg powykonawczg

badania laboratoryjne rob6t i materiatow wraz z opracowaniem dokumentac;ji

zabezpieczenie lub usuniecie istniejgcych w terenie urzgdzen technicznych i roslinnosci

usuniecie rumowisk, wysypisk odpaddéw oraz humusu z terenu robét.

zabezpieczenie obiektéw chronionych prawem

zabezpieczenie rzek i kanatow przed zaktdceniem przeptywu lub zanieczyszczeniem wod

przejecie i odprowadzenie wod opadowych i gruntowych z terenu robo6t

przygotowanie podtoza gruntowego pod roboty

oznakowanie prowadzonych robo6t w pasie drogowym (drogi kotowe, szynowe, wodne)

dostarczenie materiatow, sprzetu i urzadzen oraz ich sktadowanie

wykonanie niezbednych tymczasowych nawierzchni komunikacyjnych i umocnien wykopéw oraz
nasypéw oraz ich czasowe odwodnienie

wywdz z terenu budowy materiatdéw zbednych i urobku ziemnego na odktad

wykonanie okreslonych w Dokumentacji Projektowej, ST i Warunkach Technicznych badan,
pomiaréw, sondowan i sprawdzen robot

wykonanie rob6t zasadniczych, wykonczeniowych;

koncowe uporzadkowanie terenu robét i budowy

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (Dz. U. z 2002 r. Nr 106 poz. 1126) z pdzniejszymi
Zmianami,

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy montazu i
rozbiérki tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108 poz. 953),
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Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robo6t budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401),

Towarzyszace:
- Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z 1 czerwca 1998 r. w sprawie warunkéw
technicznym, jakim powinny odpowiada¢ morskie budowle hydrotechniczne i ich usytuowanie (Dz. U. nr
101, poz. 645)
Zalecenia do projektowania i wykonywania morskich budowli hydrotechnicznych. Fundacja Przemystu
Okretowego, Gdansk 2006.
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ST - 1.5.

ROBOTY HYDROTECHNICZNE

,,ROboty malarskie”
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1.5. ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru rob6t
zwigzanych z wykonaniem robét antykorozyjnych dla inwestycji pn. . ,Rozbudowa istniejgcej przystani dla
zadania p.n.: Inteligentny Port Jachtowy YACHT MARINA RESIDENCE SZCZECIN” .

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Ustalenie zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg prowadzenia prac przy robotach antykorozyjnych.
Zakres rob6t obejmuije:

e oczyszczenie elementéw stalowych nabrzeza istniejacego: polery, drabinki, krawedzie oczepu,
pierscienie cumownicze, itp.,

¢ pomalowanie pali stalowych w czesci nadwodnej: o ile bedzie taka mozliwosé do 1 m ponizej sredniej
wody na kolor uzgodniony z Inwestorem,

e pomalowanie konstrukcji stalowej pomostu statego w czesci nadwodnej: o ile bedzie taka mozliwos¢
do 1 m ponizej $redniej wody na kolor uzgodniony z Inwestorem,

¢ malowanie barierek ochronnych i elementéw stalowych,

e pomalowanie elementoéw stalowych w strefie mocowania dzwigu na kolor uzgodniony z Inwestorem .

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednikami, normami Technicznymi,
Dokumentacjg Projektowg, oraz ST ,Wymagania ogdlne”

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w ST-0.0 ,Wymagania Ogoine”.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ zastosowanych materiatéw, jako$¢ wykonanych robét oraz za
zgodnos¢ z ,Dokumentacja” i Specyfikacjg Techniczng Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych. Ponadto
Wykonawca jest zobowigzany do respektowania polecen Inspektora Nadzoru.

Ogdlne wymagania, dotyczace wykonania robot, sg sprecyzowane w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych.

1.6. Okreslenia podstawowe

Czas przydatnosci wyrobu do stosowania — czas, w ktérym wyrob lakierowy po zmieszaniu sktadnikow
nadaje sie do nanoszenia na podioze.

Farba — wyréb lakierowy pigmentowy, tworzacy powtoke kryjaca, ktéra spetnia przede wszystkim funkcje
ochronna.

Farba do gruntowania — farba wytwarzajgca powtoki gruntowe wykazujgce zdolnos¢ zapobiegania korozji
metali, dzieki zawartosci w powtoce sktadnikbw hamujacych procesy korozji podtoza.

Malowanie nawierzchniowe — warstwy farby natozone na podkiad gruntujacy w celu uszczelnienia i
uodpornienia na wystepujgce w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne.

Podktad gruntujacy — warstwy natozone bezposrednio na podtoze w celu jego zabezpieczenia.

Malowanie nawierzchniowe — warstwy farby lub emalii natozone na podktad gruntujgcy w celu uszczelnienia
i uodpornienia na wystepujgce w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne.
Rozcienczalnik - lotna ciecz, ktéra moze by¢ dodawana do farby lub emalii w celu zmniejszenia lepkosci do
warto$ci przewidzianej dla danego wyrobu.

Zabezpieczenie antykorozyjne — wszelkie, celowe zastosowane srodki zwiekszajace odpornosé obiektu lub
jego elementu na dziatanie korozji.
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Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w specyfikacji technicznej ,Wymagania ogélne”

2. Materiaty

Do zabezpieczenia konstrukcja stalowej przewidziano malowanie farbami:
— warstwa przeciwkorozyjna — farba gruntujgca, dwusktadnikowa, epoksydowa z utwardzaczem
poliamidowym pigmentowana aluminium o wysokiej zawartosci czesci statych,
— miedzywarstwa - farba dwuskiadnikowa, epoksydowa z utwardzaczem poliamidowym pigmentowana
btyszczem zelazowym (MIO),
— warstwa nawierzchniowa - farba dwuskiadnikowa poliuretanowa utwardzana izocyjanianem
alifatycznym pétpotyskowa.
Nominalnha grubos¢ kompletnego systemu powtokowego min. 320um NDFT.
Roboty wykona¢ zgodnie z PN 86/B — 01806 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie — og6ine zasady
uzytkowania, konserwacji i napraw.
Ostateczny kolor malowanych elementéw nalezy uzgodnic z Inwestorem.

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru
Robét Budowlanych.

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Zabezpieczenia antykorozyjne konstrukcji stalowych powtokami malarskimi nalezy prowadzi¢ w wytwérni w
stabilnych warunkach atmosferycznych zapewniajgcych prawidtowe wykonanie prac, zgodne z wymogami
Producenta zawartymi w Kartach Technicznych farb.

Przygotowanie podtoza konstrukcji nalezy wykona¢ za pomocg obrébki strumieniowo- Sciernej, a malowanie
powtok za pomocg natrysku hydrodynamicznego.

W trakcie transportu elementow na plac budowy nalezy wiasciwie zabezpieczy¢ konstrukcje przed
zniszczeniami mechanicznymi systemu malarskiego.

Zabezpieczeniu antykorozyjnemu na placu budowy podlegajg spoiny oraz uszkodzenia pomontazowe powtok.
Prace malarskie na placu budowy wykonuje recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu
przeznaczonego do robot malarskich. Przygotowanie poditoza stalowego nalezy wykona¢ za pomoca obrobki
recznej przy pomocy narzedzi mechanicznych, a malowanie za pomoca pedzli i watkéw.

Sprzet powinien byé zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technicznych stosowanych zestawow
malarskich. Wykorzystywany sprzet musi by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania w zakresie BHP.

3.2. Sprzet do czyszczenia konstrukciji

Czyszczenie konstrukciji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzgdzeniami o dziataniu

strumieniowosciernych, zaakceptowanymi przez Inwestora do uzyskania stopnia czystosci SA 2 1/2. (wg EN-
ISO 8501-1). Sprzet do czyszczenia oraz przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych powierzchni musi
zapewni¢ strumien odoliwionego i suchego powietrza.

Czyszczenie strumieniowo-scierne powierzchni stalowych, z uwagi na koniecznos¢ przygotowania
powierzchni do malowania, nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie, urzgdzeniami o dziataniu strumieniowo-
Sciernym dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru. W miejscach trudno dostepnych, o
niejednolitych ptaszczyznach (krawedzie blach naktadkowych), w miejscach silnych wzeréw korozyjnych
nalezy dodatkowo stosowac sprzet reczny (mfotki, iglice). Sprzet do czyszczenie strumieniowo-$ciernego oraz
do przedmuchiwania lub odkurzania powierzchni musi zapewnia¢ strumien odoliwionego i suchego powietrza.

3.3. Sprzet do malowania

Naktadanie farb wykonywaé metodg natryskowg bezpowietrzna przy uzyciu sprzetu mechanicznego
zaakceptowanego przez Inzyniera. Prawidiowe ustawienie parametréw malowania natryskowego ($rednica
dyszy, gestos¢ materiatu, cisnienie) nalezy przeprowadzac na probnych powierzchniach i uzyska¢ akceptacje
Inwestora. Nanoszenie za pomoca pedzla nie stosowac. Pedzle mozna tylko do wykonania napraw i
malowania bardzo matych powierzchni.
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4.Transport

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogdinej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru
Robot Budowlanych.

4.1.Transport wyrobow lakierowych

Transport wyrobéw lakierowych i rozcienczalnikow winien odbywa¢ sie z zachowaniem obowigzujgcych
przepisbw o przewozie materiatéw niebezpiecznych okreslonych w normach przedmiotowych i wg PN84/C-
81400.

5.Wykonanie roboét
5.1.Warunki ogdlne

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie
budowy, technologie robét oraz zaich zgodnosé z projektem budowlanym, Szczegétowa Specyfikacjg
Techniczng Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w Ogéinej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot
Budowlanych.

5.2.Warunki przystgpienia do roboét

Roboty antykorozyjne powinny by¢ prowadzone pod nadzorem producenta materiatu
malarskiego oraz zgodnie z normg PN-EN ISO 12944-7:2001. Temperatura otoczenia w czasie wykonywania
robot powinna miesci¢ sie w granicach od 5st.C do 25st.C i by¢ o 3 stopnie wyzsza od punktu rosy.
Wilgotnos$¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania robot powinna by¢ wieksza niz 80%.
Wykonawca przedstawi Inspektororowi Nadzoru do akceptacji projekt technologiczny zabezpieczenia
antykorozyjnego okreslajacy:

— rodzaj materiatéw z uwzglednieniem wymogdw podanych w pkt. 2 niniejszej SST,

— grubosci warstw,

— wymogi odnosnie przygotowania powierzchni,

— potwierdzenie Dostawcy zestawu farb, ze udzieli Wykonawcy gwarancji, co najmniej 3-letniej.

5.3.Przygotowanie powierzchni

Przed przystgpieniem do robot zabezpieczajgcych, antykorozyjnych konstrukcje stalowe, ich powierzchnie
nalezy oczysci¢ i odttusci¢ zgodnie z wymaganiami norm: PN-EN ISO 4618-3:2001, PN-EN I1SO 12944-
4:2001, PN-EN I1SO 8504-1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-EN ISO 8501-1:1996, PN-EN ISO 8501-
2:1998, PN-70/H-97051, PN-70/H-97052. Jednoczesnie powierzchnie powinny by¢ przygotowane zgodnie z
zaleceniami producenta podanymi w kartach technicznych i aprobatami technicznymi stosowanych systeméw
malarskich. Bezposrednio przed potozeniem powtoki gruntujgcej powierzchnie stalowe nalezy przedmuchac
sprezonym powietrzem.

5.4. Przygotowanie materiatdow malarskich oraz sprzetu

Przed uzyciem materiatbw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty. Inspektor Nadzoru moze zaleci¢
wykonanie badan kontrolnych, wybranych lub peinych, przewidzianych w zestawie wymagan dla danego
materiatu i wg metod przewidzianych w odpowiednich normach. Z materiatu malarskiego nalezy usung¢
btonke powstatg na powierzchni farby, nastepnie doktadnie wymieszac by rozprowadzi¢ osad. Jesli osadu nie
da sie rozprowadzi¢, materiat nalezy zdyskwalifikowaé. W przypadku zgestnienia materialu malarskiego
nalezy go rozcienczy¢ do wartosci lepkosci umownej przewidzianej dla danego materiatu zawartego w karcie
producenta. W nadmiernie zgestniatych wyrobach nalezy obnizy¢ lepkosé przez umieszczanie pojemnikéw z
farbg w kapieli wodnej lub w specjalnych podgrzewaczach elekirycznych. Pedzle muszg byé czyste, umyte w
rozpuszczalniku (rozcienczalniku), wyzete w Inianej szmacie i wysuszone. Pistolety natryskowe muszg byc¢
czyste, z droznymi dyszami. Pistolety i pedzle nalezy czysci¢ bezposrednio po pracy.

5.5 Gruntowanie

Powierzchnie stalowe gruntowac¢ za pomoca materiatéw gruntujgcych bedacych elementem danego systemu

malarskiego zgodnie z kartg techniczng materiatu i aprobatg techniczna.

Podktad gruntujgcy nalezy nanosi¢ zgodnie z zaleceniami producenta. Nalezy naniesc¢ tyle warstw farby, aby

otrzymaé powtoke o grubosci wg projektu. Czas schniecia kazdej powtoki podany jest w kartach producenta,
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przy nizszych temperaturach powietrza czas ten odpowiednie sie wydtuza. Podktad gruntujgcy nalezy
szczegblnie starannie naktadaé wmiejscach taczenia elementéw konstrukcji na spoinach, $rubach i
krawedziach. Przed natozeniem warstwy gruntujgcej nalezy dodatkowag warstwe farby natozy¢ na krawedzie,
spoiny, $ruby itp.

5.6.Warstwa nawierzchniowa

Warstwe nawierzchniowg wykonywac¢ przy uzyciu materiatdbw bedgcych elementem danego systemu
malarskiego zgodnie z kartg techniczng materiatu i aprobatg techniczna.

Zabezpieczenia antykorozyjne powierzchni stalowych w postaci powtok malarskich nalezy prowadzi¢ z
zachowaniem wymagan dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, instrukcji producenta i aprobat
technicznych.

W celu uzyskania wtasciwe] estetyki powierzchni malowanych zaleca sie naniesienie ostatniej warstwy
metoda natrysku lub malowanie pedzlem czy watkiem w jednym kierunku, aby unikng¢ tworzenia sie paséw.
Przy skomplikowanych, ztozonych konstrukcjach i profilach, jak np. balustrady, konstrukcje ramowe itp. mogag
wystgpic trudnosci w uzyskaniu podanej grubosci jednej suchej warstwy. W takim przypadku nalezy natozyé
dodatkowag warstwe. Przy nakitadaniu poszczegélnych warstw przestrzegaé zalecanych przez producenta
zakresOw temperatur otoczenia i podtoza oraz wilgotnosci podtoza i powietrza. Podtoze oraz kazda warstwa
powinny byé odebrane przez Inzyniera, a przystapienie do kolejnych etapéw moze nastgpi¢ po dokonaniu
odpowiedniego wpisu do Dziennika Budowy.

6.Kontrola jakosci robo6t
6.1.0g0Ine zasady kontroli jakosci roboét

Ogdlne warunki wykonania rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét
Budowlanych.

6.2.Badania w czasie wykonywania robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatdw do zabezpieczen antykorozyjnych powinna by¢ zgodna z
Aprobatami technicznymi ITB dla poszczegélnych materiatow. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik
budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.
Kontrola wykonania robét musi byé przeprowadzana na biezgco przez wykonawce prac. Roboty ulegajgce
zakryciu takie jak przygotowanie powierzchni, ocena wizualna i pomiar gruboéci kazdej warstwy na sucho
podlegajg odbiorowi przez Inspektora Nadzoru z potwierdzeniem pisemnym jakosci wykonania przez strony
uczestniczgce w kontroli.
Dokumentacja odbiorowa zabezpieczenia antykorozyjnego:

— protokét odbioru z przygotowania powierzchni,

— protokét z naktadania i schniecia powtok,

— protokét kontroli catego systemu powtokowego.
Podstawg odbioru zabezpieczenia antykorozyjnego jest protokét potwierdzajgcy jakos¢ prac na wszystkich
elementach podlegajgcych zabezpieczeniu antykorozyjnemu zgodnie 2z wymaganiami Szczegotowej
Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych oraz zaleceniami Dostawcy materiatow
malarskich. Zatgcznikami do protokdtu prac antykorozyjnych beda formularze odbioréw czesciowych oraz
robot zanikajgcych.

6.3.Sprawdzenie jakosci materialéw malarskich

Ocena materiatdw malarskich winna by¢ oparta na atestach Producenta. Producent jest zobowigzany
przedstawi¢ Odbiorcy orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu, a na zyczenie Odbiorcy farb do gruntowania
zaswiadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzonych badarn petnych danego materiatu. W przypadku braku
atestu. Wykonawca powinien przedstawi¢ wtasne badania wykonane zgodnie z metodami badar okreslonych
w normach przedmiotowych i w zakresie badah uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru.

Materiaty niespetniajagce wymogdéw norm przedmiotowych nalezy wyeliminowac.

Wykonawca ma obowigzek kontrolowac¢ lepkos¢ materiatu malarskiego kazdego pojemnika.

6.4.Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania
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Ocenia sie nastepujgce wtasciwosci:

— wyglad powierzchni — ocenia sie gotym okiem przy swietle dziennym lub sztucznym przy zaréwce o

mocy co najmniej 100 W. Ocenia sie przede wszystkim szwy spawalnicze, krawedzie, wzery.

— stopien czystosci wg PN ISO 8501-1 i 2: 1996 — poréwnanie z wzorcami,

— obecnosé zapylen wg ISO 8502-3:1992 — poréwnanie z wzorcami,

— obecnos¢ zattuszczen wg PN-56/C-96022,

— wyschniecie powtoki po myciu przed, malowaniem.
Ocene przeprowadza sie bezposrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak nie pézniej niz po 3 godzinach
oraz dodatkowo bezposrednio przed malowaniem.

6.5.Kontrola naktadania powtok malarskich

Kontrola naktadania powtok malarskich winna przebiega¢ pod karem poprawnosci uzytego sprzetu i techniki
naktadania materiatu malarskiego oraz przestrzegania zalecen dotyczgcych warunkéw pogodowych i
zabezpieczenia $wiezo wykonanych powlok oraz przestrzegania czasu schniecia i aklimatyzacji powtok.
Inzynier moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubosci mokrych powtok poszczegélnych warstw wg PN-
83/C-81545.
Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych warstw powtok malarskich. Kontrola wynika z zalecen normy PN-
71/H-970583 i obejmuje:

— sprawdzenie stopnia wyschniecia warstwy poprzedniej,

— zgodnos¢ odstepu czasu malowania,

— wyglad wymalowan (wtrgcenia mechaniczne, kratery, zacieki, niedomalowania),

— grubosc¢ powtoki na mokro,

— sprawdzenie zgodnosci parametréw natrysku z Instrukcja Stosowania farby.

6.6.Sprawdzenie jakosci wykonanych powtok

Ocene jakosci wykonanych powlok wykonuje sie po wykonaniu podkfadu gruntujgcego oraz po wykonaniu
warstw nawierzchniowych. Badania przeprowadza sie na suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych)
powtokach.
Konieczne jest po wyschnieciu kazdej warstwy:
— wykonanie oceny wygladu powtoki (ocena niedomalowan, zaciekdw, wiracen, zmarszczen itd.),
— badan grubosci suchej powtoki zgodnie z ISO 2808 (ocena wynikdéw zgodnie z ISO 12944-7),
— przyczepnosci do podioza zgodnie z PN-EN-ISO 2409 lub ASTM 3359-95(jesli wymaga tego Inspektor
Nadzoru, przy wymalowaniach prébnych sprawdzajgcych kompatybilnos¢é farb lub w razie
watpliwosci).

7.0bmiar robét

7.1.0g6Ine zasady obmiaru robot

Ogélne zasady obmiaru robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét
Budowlanych.

7.2.Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest:
- m (metr kwadratowy) powierzchni malowania.

8.0dbior robot
Rodzaje odbiorow i zasady odbioru robét podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru

Robo6t Budowlanych oraz w umowie. Na wniosek Wykonawcy odbioru czesciowego dokonuje Inspektor
Nadzoru sprawdzajgc zgodnos¢ parametrow z ,Dokumentacja”.

8.1.0dbiér podioza
Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do wykonania powioki

antykorozyjnej podktadowej. Jezeli odbiér podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podioze oczyscic.
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8.2.Wymagania przy odbiorze

Sprawdzenlu przy odbiorze podlega:
zgodnos¢ wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego z dokumentacja,

— jakos¢ wykonania poszczegélnych robét,

— rodzaj zastosowanych materiatéw,

— przygotowanie podtoza,

— warunki atmosferyczne prowadzenia robot,
prawidtowos¢ wykonania powtok zabezpieczenia antykorozyjnego.
Odbidér koncowy powtok nalezy dokonac¢ wizualnie i przez sprawdzenie odpowiednich zapiséw w Dzienniku
Budowy oraz zatgczonych protokotéw i zapiséw w dzienniku budowy. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci
lub braku informacji nalezy wykona¢ sprawdzajgce badania grubo$ci pokrycia, przyczepnosci warstw i
ewentualnie jakosci przygotowania podioza na podstawie badan zakohczonych protokotem wykonanym na
koszt Wykonawcy.
Minimalna grubosé malarskiej powtoki antykorozyjnej zastosowanej w umiarkowanych
warunkach uzytkowania powinna wynosi¢ 120 um, Liczba warstw powinna wynosi¢ min. 3 w celu uzyskania
odpowiedniej szczelnosci i grubosci powtoki malarskiej Powtoka powinna by¢ szczelna i mie¢ dobrg
przyczepnos¢ do podioza oraz miedzy.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji wg pkt. 6 SST i przywotanych normach daty
pozytywny wynik.

9.Ceny jednostkowe roboét objetych Specyfikacja

Cena jednostkowa obejmuje:
1) zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkgiji,
2) czyszczenie konstrukciji,
3) wykonanie zabezpieczen zbierajgcych produkty czyszczenia,
4) wywiezienie i utylizacja produktéw czyszczenia z domieszkami otowiu,
5) wykonanie powtok przewidzianych w Dokumentacji Projektowej i specyfikacji,
6) dostosowanie sie do warunkéw pogodowych oraz do wymaganych przerw miedzy poszczeg6inymi
operacjami (warstwami),
7) zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem rob6t na srodowisko, przechodniéw i
przejezdzajgce pojazdy,
8) zabezpieczenie wykonanych powtok w trakcie ich schniecia przed skutkami opadéw atmosferycznych,
zanieczyszczen oraz oddziatywania przejezdzajacych pojazdow,
9) wykonanie ekranow zabezpieczajgcych roboty malarskie,
) zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywania materiatbw malarskich,
) zapewnienie odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy,
12) ochrona urzadzen obcych znajdujgcych sie wiadukcie poblizu w czasie czyszczenia i malowania,
) utylizacje ewentualnych odpadéw,
) wykonanie niezbednych protokotow z przygotowania podioza i jakosci wykonania powtok malarskich.

10.Podstawa ptatnosci

Warunki ptatnosci zostaty podane w Ogélnej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét oraz
umowie zawartej z Wykonawca.

Podstawg pfatnosci jest faktura wystawiona przez Wykonawce na podstawie protokotu kohncowego lub
czesciowego podpisanego przez Inspektora Nadzoru (wraz z kosztorysem zamiennym zatwierdzonym przez
Inspektora, jezeli takie sg postanowienia umowy).

Czestotliwos¢ wystawiania faktur bedzie ustalona w umowie.
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ST-1.6.

ROBOTY HYDROTECHNICZNE

»,Nawierzchnie z deski kompozytowej”
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1.6. NAWIERZCHNIE Z DESKI KOMPOZYTOWEJ

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
oraz badan kontrolnych zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z deski kompozytowej w ramach inwestycji pn.
,Zagospodarowanie infrastruktury Przystani Morskiej w Wolinie” w ramach przedsiewziecia w ramach
przedsiewziecia ,Budowa Przystani Morskiej wraz z zagospodarowaniem terenu oraz przytgczami kanalizacji
deszczowej, kanalizacji sanitarnej, wodociggowej, cieptowniczej, elektroenergetycznej, telekomunikacyjnej”

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.2 Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia rob6t zwigzanych z montazem, konserwacjq i
eksploatacja:
1) wykonanie nawierzchni pomostu statego z deski kompozytowej na legarach kompozytowych
systemowych,

1.3 Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$é zastosowanych materiatéw, jako$¢ wykonanych robét oraz za
zgodnos¢ z ,Dokumentacjg” i Specyfikacjg Techniczng Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych. Ponadto
Wykonawca jest zobowigzany do respektowania polecen Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania, dotyczgce wykonania robdt, sg sprecyzowane w Ogoblnej Specyfikacji Technicznej
Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych.

1.4 Okreslenia podstawowe

System nawierzchni kompozytowych — deska kompozytowa na legarach kompozytowych wraz z
akcesoriami montazowymi systemowymi.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w specyfikacji technicznej ,Wymagania ogdine” .

2. MATERIALY

Odpowiednie certyfikaty pochodzenia bedg wymagane przez Inspektora nadzoru przy dokonywaniu odbioru
wykonanych robot.

Deska kompozytowa o nawierzchni antyposlizgowej petna o grubosci 35mm.

System nawierzchni kompozytowych musi spetnia¢ warunek nosnosci 2,5 kN/m2.

Przed zakupem i wbudowaniem rodzaj zastosowanego systemu nawierzchni kompozytowych musi by¢
zatwierdzony przez Inwestora.

Inwestor decyduje o wyborze koloru nawierzchni w ramach koloréw zaktadowych Producenta.

3. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej Wykonania
i Odbioru Rob6t Budowlanych.

4. WYKONANIE ROBOT
4.1.Warunki ogolne
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t, bezpieczehstwo wszelkich czynnos$ci na terenie

budowy, technologie rob6t oraz zaich zgodnosé z projektem budowlanym, Szczegbétowg Specyfikacjg
Techniczng Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych i poleceniami Inspektora Nadzoru.
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Ogolne warunki wykonania rob6t podano w Ogéinej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot
Budowlanych. Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji uwzgledniajgcy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty opisane w ,Dokumentacji”.

5.1 Warunki szczegotowe

Montaz taraséw wykonywac zgodnie z instrukcjg montazu Producenta, tj. m.in.:

- legary systemowe zamontowac do stalowej konstrukcji wsporczej tgcznikami systemowymi w ilosci jeden
tacznik na kazde miejsce podparcia,

-przykrecic¢ podktadki tgcznikowe do desek kompozytowych od spodu (pomiedzy kapinosami desek)

w odstepach odpowiadajgcych odstepom pomiedzy legarami, tj. co ok. 30 cm, zgodnie z wymogami
stawianymi nosnosci systemu,

-za pomoca dystansow i sciagow ustala¢ wielkos¢ szczeliny pomiedzy deskami, tj. 4-5mm,

-wkretem fi 5,0 mm przykrecaé podktadki (wraz z wczeéniej przykreconymi do nich deskami kompozytowymi)
do legaréw w szczelinach pomiedzy deskami kompozytowymi.

Przy montazu nalezy zachowac szczeliny dylatacyjne min 5mm pomiedzy elementami trwatymi. Przy
montazu, w ktorym zachodzi konieczno$¢ faczenia desek WPC nalezy pamieta¢ o zachowaniu dylatacji 5mm
pomigdzy deskami. tgczenie moze odby¢ sie tylko na legarze. Montaz pierwszej deski za pomocg wkretow do
drewna pod zamkiem deski pod katem 45. Mocowanie do legardw kompozytowych za pomocg systemowych
facznikow / klipsow. Krawedzie wykoriczy¢ listwa katowg. Mocowanie od gory za pomocg wkretdw z ptaskim
tbemn.

Systemowa deska tarasowa toelement kompletnego systemu , w sktad ktérego wchodzi deska kompozytowa
0 przekroju 140x35mm, listwy wykonczeniowe oraz klipsy montazowe. Deska z kompozytu o wysokiej
odpornosé mechanicznej, odporna na duze obcigzenia, na wilgo¢, ogien oraz promieniowanie UV. Kolor:
zgodny z podstawowa paletg koloréw Producenta na etapie zatwierdzania materiatu do wbudowania
zatwierdzi Inwestor.

System nawierzchni kompozytowych musi by¢ traktowany jako komplet i produkt jednego Producenta.
5. Kontrola jakosci robot

5.1.09g0Ine zasady kontroli jakosci robét

Ogoblne warunki wykonania robo6t podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robdt
Budowlanych.

5.2.Kontrola przygotowania nawierzchni

Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci z:
— dokumentacjg projektowag — na podstawie ogledzin i pomiaréw,
—  wymaganiami podanymi w niniejszej SST.

5.3.0cena wynikow badan

Wszystkie materiaty musza spetnia¢ wymagania podane w punkcie 2 niniejszej SST.
Wszystkie elementy robdt, ktére wykazujg odstepstwa od postanowien niniejszej SST powinny zostac
rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

6. OBMIAR ROBOT
6.1.0go6lIne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot
Budowlanych.

6.2.Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest:
- m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni.
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7. ODBIOR ROBOT

Rodzaje odbiorow i zasady odbioru robét podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru
Rob6t Budowlanych oraz w umowie. Na wniosek Wykonawcy odbioru czesciowego dokonuje Inspektor
Nadzoru sprawdzajgc zgodnos¢ parametrow z ,Dokumentacjg”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST
i wymaganiami Inspektora Nadzoru.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa obejmuje:

1) prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
2) oznakowanie robot,
3) dostarczenie materiatow,
4) przygotowanie podtoza,
5) wykonanie podbudowy i podsypki,
6) utozenie kostki brukowej wraz z zageszczeniem i wypetnieniem szczelin,
7) wykonanie robét wykohczeniowych,
8) przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,
9) oczyszczenie miejsca robét.
9. PRZEPISY ZWIAZANE

Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz. U. Nr 47 poz. 401) w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.
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